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Lop cal. .22 (V)

Adapterenhed med cal. .22 magasin
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Slutstycke vanster
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Tandstift
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Tandstiftfiader bussing
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Slutstycksspets
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Utdragare

Pipa kal .22 hoger
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Adapterenhet for kal .22 komplett
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Sicherheitsregeln

Waffe stets als geladen und ungesichert
(feuerbereit) betrachten, bis sich der
Schutze personlich durch Entladen vom
Gegenteil Uberzeugt hat.

Nur im Fachhandel erhaltliche Munition
verwenden.

Nur Munition verwenden, die dem Kaliber
der Waffe entspricht.

Bei allen Handhabungen Waffe in eine
sichere Richtung halten.

Nichts anvisieren, worauf nicht
geschossen werden soll.

Waffe immer erst unmittelbar vor
Gebrauch laden.

Abzudfinger erst an den Abzug legen,
wenn das Ziel anvisiert ist.

Waffe und Munition separat und unter
Verschluss aufbewahren.

Waffe nie unbeaufsichtigt liegen lassen
und vor dem Zugriff durch Kinder
schutzen.



Sikkenhetsregler

e  Vapenet ma alltid anses for ladet og ikke
sikret, inntil skytteren personlig har
kontrollert at det motsatte er tilfelle.

° Bruk kun ammunisijon fra autoriserte
leverandgrer.

e  Bruk kun ammunisjon som samsvarer med
vapenets kaliber.

e Ved all handtering av vapenet ma det
holdes mot sikker bakgrunn.

o  Sikt ikke pa noe som ikke kan skytes pa.

e  Vapenet ma ikke lades fgr umiddelbart for
skyting starter.

o  Legg ikke avtekkerfingeren pa avtrekkeren
for malet er i sikte.

e  Vapen og ammunisjon skal oppbevares
separat og avlast.

e  Vapen ma ikke forlates uten tilsyn og ma
holdes utilgjengelig for barn.

Sikkerhedsregler

e  Vaben skal altid betrages som ladt og
afsikret indtil skytten ved selvsyn har
kontrolleret, at kammeret er tomt og at
magasinet er tamt for patroner.

° Anvend kun fabriksladet ammunition.

° Anvend kun ammunition, der passer til
vabnets kaliber.

e Ved al vabenhandtering skal vabnet pege i
en "sikker" retning.

° Sigt aldrig andre steder, end hvor der ma
skydes.

° Lad fgrst vabnet umiddelbart far der skal
skydes.

e Anbring aldrig fingeren pa aftreekkeren far
der ma skydes.

e  Opbevar vaben og ammunition under las
og opbevar bundstykke, vaben og
ammunition hver for sig.

e  Efterlad aldrig vaben uden opsyn eller i
bgrns naerhed.

Sikerhetsforeskrifter

° Betrakta alltid vapnet som laddat och
osakrat (skjutklart) anda tills Du
personligen overtygat Dig om motsatsen
genom att gora patron ur.

° Endast sadan ammunition som kan kopas i
fackhandeln far anvandas. Hemmaladdad
ammunition skall halla motsvarande
funktions- och sakerhetsmassiga
prestanda. Observera maximalt tillatet
gastryck(sid. 7).

° Endast ammunition motsvarande vapnets
kaliber far anvandas.

e Vid all hantering av vapnet skall dett hallas
i betryggande riktning.

e  Sikta aldrig vapnet forran Du skall anvanda
det.

e  Lagg avtryckarfingret pa avtryckaren forst
nar siktet ar installt.

° Vapnet och ammunitionen skall forvaras
enligt gallande forvarings bestammelser.

e  Vapnet far aldrig lamnas utan uppsikt och
maste hallas oatkomligt for barn.



Wichtige Hinweise

° Im Kaliber 6,5 x 55 SKAN duirfen keine
Patronen verwendet werden, die einen
Gasdruck von mehr als 3800 bar
entwicklen.

° Im Kaliber 7,62 x 51 NATO diirfen keine
Patronen verwendet werden, die einen
Gasdruck von mehr als 4150 bar
entwickeln.

° Bei Verwednung von hoher geladenen
Patronen erlischt die Garantie.

° Die Schafte fertiger Waffen diirfen nicht
untereinander ausgetauscht werden, da

sie sich bei der Erstmontage individuell an

das Gehause angepaldt haben.

o  Werden die Schafte ausgetauscht, so kann
sich die Seitenflihrung des Gehauses und

damit die Schufleistung verschlechtern.

° Bei der Linkshandausfiihrung paf3t der alte

Busk-Mauser-Diopter nicht. Daher kann
hier nur der SIG SAUER-Diopter
verwendet werden.

e Wird ein nicht von SIG SAUER ganz oder
teilweise produzierter Lauf verwendet, so

erlischt die 15-Jahre-Garantie.



Viktige merknader

| kaliber 6,5 x 55 SKAN ma ikke patroner
med starre gasstrykk enn 3800 bar
anvendes.

| kaliber 7,62 x 51 NATO ma ikke patroner
med starre gastrykk enn 4150 bar
anvendes.

Ved bruk av patroner med hgyere
gasstrykk bortfaller vapengarantien.

Skjeftene pa fertigmonterte vapen ma ikke
byttes med hverandre da de ved
fgstegangs montasje har tilpasset seg
laskassen.

Dersom skjefter blir byttet kan sidestgtten
til laskassen bli darligere med darligere
presisjon som resultat.

Det gamle Busk-diopter for mauser passer
ikke pa en linksutgave av SIG SAUER 200
STR. Her ma et SIG SAUER diopter
anvendes.

Dersom det anvendes lgp som ikke er
produsert eller godkjent av av SIG SAUER
gjeler ikke 5- og 15-ars garantien.

Vigtige oplysninger

| kaliber 6,5x55 SKAN ma der ikke
anvendes patroner, der udvikler et gastryk
pa mere end 3800 bar.

| kaliber 7,62x51 NATO ma der ikke
anvendes patroner, der udvikler et gastryk,
pa mere end 4150 bar.

Anvendes der patroner med hgjere
gastryk, bortalder garantien.

Skeeftet fra ét geveer ma ikke benyttes til et
andet geveer, idet det enkelte skaefte er
tilpasset lasestolen, det harer til.

Anvendes et andet skeefte, uden tilpasning
til lasestolen, da kan preecisionen
mindskes pa grund af lasestolen mulighed
for sideveerts bevaegelse.

Ved linksudgaven passer Busk-Mauser-
dioptered ikke, kun SAUER-dioptered kan
benyttes.

Anvendes et Igb, der ikke helt eller delvist
er produceret af SAUER, da bortfalder den
specielle 15-ars garanti.

Viktiga papekanden

| kaliber 6,5 x 55 SKAN far inga patroner
anvandas, som utvecklar ett gastryck pa
mer an 3800 bar.

| kaliber 7,62 x 51 NATO far inga patroner
anvandas, som utvecklar ett gastryck pa
mer an 4150 bar.

Vid anvandning av hogre laddade patroner
upphor garantin att galla.

Stockarna pa fardiga vapen far inte bytas
ut sinsemellan, da de vid monteringen i
fabriken anpassats individuelt till ladan.

Om stockarna byts ut, kan ladans
inpassing och darmed precisionen
forsamras.

| vansterutforande passar inte Busk-
Mauser-Diopter, varfor endast SAUER-
Diopter, kan anvandas i detta utférande.

Anvandas en pipa som inte tillverkats eller
godkants av SIG SAUER upphor SiG
SAUERS garanti pa 5 och 15 ar att gélla.



Allgemeine Beschreibung der
Waffe

Die SIG SAUER 200 STR ist ein nach neuesten
Erkenntnissen konstruiertes, hochprézises
Sportgewehr.

Sie ist ein einfach zu handhabender Repetierer
mit Druckpunktabzug.

Die baukastenmaRige Konstruktion und damit
auch das Kaliber einfach zu wechseln.

Sowohl mechanische als auch optische
Zielvorrichtungen kénnen montiert werden.

Die SIG SAUER 200 STR ist auch als echte
Linkshandversion mit Linkshandkasten und
Linkshandschaft erhaltlich.




Alminnelig beskrivelse av
vapenet

SIG SAUER 200 STR er en sportsrifle med hay
presisjon, konstruert etter den nyeste tekniske
kunnskap.

Den er for brukeren en enkel repeterrifle med
Trykkpunktsavtrekk. Vapenets
modulkonstruksjon gjer det mulig pa en enkel
mate a bytte enkelte komponenter, herunder
kaliber.

Bade mekanisk og optisk siktemiddel kan
monteres.

SIG SAUER 200 STR leveres ogsa i ekte
linksutgave med alle deler speilvendt.

Generel beskrivelse af vabnet

SIG SAUER 200 STR er et sportsgeveer, der
gennem anvendelse af den nyeste teknik er
sikret den hgjeste grad af preecision.

Geveeeret er et repetergeveer med
trykpunktsaftraek.

Modulkonstruktionen muligger udskifting af
enkeltdele, herunder ogsa lgbskaliber.

Der kan monteres savel makaniske som optiske
sigtemidler.

SIG SAUER 200 STR leveres ogsa som zegte
linksudgave med tilpasing af savel bundstykke
som skeefte.

Allman beskriving av vapnet

SIG SAUER 200 STR ar ett sportgevar med
stor precision, konstruerat pa basis av de
senaste tekniska ronen.

Det ar ett latthanterligt repetergevar med
trykpunktsavtryck.

Konstruktion enligt "byggladeprincipen” gor det
mojligt att 1att byta ut enskilda kompnenter,
aven kaliber.

Saval mekaniska som optiska siktmedel kan
monteras.

SIG SAUER 200 STR kan ocksa levereras i
fullstandig vansterversion med vansterlada och
vansterstock.
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Technische Daten

° Mehrlader

° 5 schissiges, einreihiges Wechselmagazin
mit Schulterabstitzung.

e  Kaliber: 6,5x55 und .308 Win. (7,62x51).
° Echte Linkshandausfiihrung lieferbar.
° Gesamtgewicht: 5,5 kg.

o Direkte Verriegelung der Kammer im Lauf
mit 6 Warzen.

° Spezial SIG SAUER-Lauf-Gehause-Steck-
Klemmverbindung.

° Problemloser Laufwechsel durch den
Schitzen.

° Keine Einstellung des
Verschlussabstandes erforderlich.

o Kalt gehammerter CrMo-Matchlauf; 670
mm oder 740 mm lang.

° Druckpunktabzug 13-17 N einstellbar,
Langsverstellung 13 m.

o  Verstellweg des Vorzuges: 1,5 - 4,0 mm.
° Schlof3zeit ca. 3 ms.

o  Vertikale Schiebesicherung mit
Sicherheitsanzeige.

° Kornhalter und Diopterschiene mit
Standardabmessungen.

° Stahlteile matt briniert.

° Laminierter Buchenholzschaft, lackiert,
verstellbare Schaftbacke und -kappe,
Vorderschaftschiene.

° Flimmerband.
e  Abnehmbare Riemenblgel.



Tekniske data

Direkte lasning til lapet med 6 lasklakker.
Ingen justering av head space.

Kaldhamret CrMo-konkurranselgp 670 mm
eller 740 mm langt.

Kaliber 6,5x55 og .308 Win (7,62x51).

Trykkpunktavtrekk justerbar mellom
13-17 N.

Posisjonsjustering pa avtrekkeren 13 mm.
Fortrykkbevegelsen justerbar 1,5 - 4,0 mm.

Slagtid 3ms.
Vertikal glidesikring med varsling.
5-skudds boksmagasin.

Laminiert, lakkert bgktreskjefte med stillbar
kinnstette og kolbekappe.
Remfesteskinne.

Standardmal pa forsikte og diopterskinnen.
Mattbrunerte staldeler.
Vekt 5,5 kg (kort l@p), 6,1 kg (langt l@p).

Spesiell SIG SAUER lgp - laskasse
forbindelse ved klammersystem; |gpsskifte
kan utferes av skytteren selv.

Levers i komplett linksutgave.
Kal. 22 - ombygningssett

Tekniske data

Direkte lasning af bundstykke i lgbet med
6 laseknaster,

ingen justeringsbehov for lukkeafstanden,

koldhamret CrMo-lgb; 670 mm eller 740
mm lang,

kaliber 6,5x55 og 7,62x51,
justerbart trykpunktsaftreek, 13-17 N,

flytbar aftreekker, leengderetning 13 mm,
fortreek 1,5 - 4,0 mm,

anslagstid 3 millisekunder,
lodret glidesikring med markering,
5 skuds magasin med lodret stakning

lamineret, lakeret begetreesskeefte eller
lamineret, blankt valngddeskeefte (merpris)
med flervejs indstillelig kindpude,
indstillelig bagkappe og handstopskinne,

kornholder og diopterskinne med
standarddimension,

staldele matbruneret,
veegt: kor lgb 5,5 kg, langt Igb 6,1 kg,

speciel SAUER lgbs-lasekasse med
klemmskrue; problemfrit labsskifte af
skytten,

egte links-udgave til linksskytter,
salongeveer-vekselsystem kann leveres

Tekniska data

° Dirket lasning slutstyke-pipa med 6
lasklackar,

e ingen installing av lasmattet,

° kallhamrad CrMo-matchpipa 670mm eller
740 mm,

e  kaliber 6,5x55 och .308 Winch (7,62x51),

e justerbart tvapunktsavtryck 13-17 N. Kan
varieras i langd fran 1,5 till 4,0 mm,

° kort slaglangd (3ms),
e  vertikal sakring,
° 5 skottsmagazin, utbybart,

° lackerad, laminerad bokstock. Om sa
onskas laminerad valnotsstock (mot
tillaggspris). Bakkappa och kindstod som
ar justerbara, skene paframstocken,

e  staldelar mattbrunerade,
e vikt 5,5 kg 670 mm pipa; 6,1 740 mm pipa,

e  SIG SAUER-specialsystem for lasning
pipa-slutstycke ger problemfritt pipbyte av
skytten sjalv,

e  akta vansterversion,
o  ett utbytessystem kal. 22 finns framtaget
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Hauptmerkmale

Neuartiges Konzept
Bilder A+B

Um eine groRtmogliche Stabilitat zu erreichen,
sind bei der Konstruktion der SIG SAUER 200
STR neue Wege beschritten worden. Lauf und
Gehause sind durch eine
Klemmschraubenverbindung miteinander
verbunden. Die Abzugeinrichtung und das
Magazin sind als Baugruppen im Gehause
eingelassen. Dies ergibt in Verbindung mit dem
verzugsfreien Schichtholzschaft eine hohe
Schulprazision.

Ausgereiftes VerschluRsystem
Bilder B+C

Das Gehause ist aus einem Stlck gefertigt und
aulerst verwindungssteif (3). Kammer (1) und
Lauf (2) sind dirket miteinander verriegelt und
geben dadurch keine direkten Gasdruckkrafte
an das Gehause ab. Eine Spannanzeige
informiert Uber den Zustand der Kammer.
Wegen des leichten Schiagbolzens erreicht die
SIG SAUER 200 STR eine extrem kurze
Zundverzugszeit.




Hovedkjennetegn

Nytt konsept
Bilde A+B

For & oppna sterst mulig stabilitet har man ved
konstruksjonen av SIG SAUER 200 STR gatt
nye veier. Lep og laskasse er satt sammen med
et klammersystem. Avtrekkersystemet og
magasinet settes inn i laskasen som enheter.
Sammen med et stabilt laminiert skjefte gir
dette hgy presisjon.

Gjennomprgvd lasesystem
Bilde B+C

Laskassen er laget av et helt stalstykke og er
derfor meget stiv. Sluttstykket og Igpet lases
direkte med hverandre og gir derfor ikke
overfgring av gasstrykket til laskassen. En
indikator viser sluttstykkets / tennstemplets
posisjon. Pa grunn av det lette tennstempelet
og den korte tennstempelbevegelsen har SIG
SAUER 200 STR en ekstremt kort slagtid.

Hovedpunkter

Hidtil ukendt konstruktion
Billed A+B

For at opna den starst mulige stabiletet, er der
ved konstruktionen af SIG SAUER 200 STR
anvendt en helt ny metode. Lab og lasestol er
sammenkoblet med den cylinderklemme.
Aftraekkersystemet og magasinet er indbygget i
lasestolen. Dette giver, sammen med det
laminerede skaefte en hgj skudpraecision.

Gennemprovet lasesystem
Billed B+C

Lasestolen er udfert i ét stykke, hvorved der
opnaes et stift system (3). Kammer (1) og lgb
(2) er dirkete sammenlast, hvorved der ikke
kommer direkte gastryk pa lasestolen. En
indikator informerer om kammerets tilstand. |
kraft af slagboltens ringe veegt og korte gang
opnar SIG SAUER 200 STR en ekstrom kort
anslagstid.

Viktiga karakteristika

Modern idé
Bild A+B

For att uppna storsta mojliga stabilitet har vi
provat nya vagar vad galler konstruktionen av
SIG SAUER 200 STR. Pipan och ladan ar direkt
lasta till varandra genom en cylinder
fungerande som en klamhylsa.

Avtryckarsystemet och magasinet ar helt
inbyggda i ladan, vilket tillsammans med den
laminerade stocken och friliggande pipan bidrar
till hdg precision.

Val utarbetat lassystem
Bild B+C

Ladan ar tillverkad i ett stycke och ytterst styv
mot vridning (3). Slutstycke (1) och pipa (2) ar
direkt lasta till varandra, vilket medfor att
gastrycket inte tas upp av ladan. Pa grund av
det latta tandstiftet och den korta slglangden
har SIG SAUER 200 STR extremt kort
anslagstid
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Kompakte Abzugeinheit mit Sicherung

Bild D

die Abzugeinrichtung bildet zusammen mit der
Sicherung eine kopmpakte Baueinheit. Die

Sicherung besteht im Wesentlichen aus zwei
gegenlaufigen Schiebern.

Der Entsicherungsschieber ist vor dem Abzug
angeordnet. Hier ist er nicht nur sichtbar,
sondern auch gut fiihlbar und kann im Anschlag
ohne Umgreifen bedient werden.

5-SchuR-Steckmagazin

Das fiinf Patronen fassende, herausnehmbare
Steckmagazin hat zwei Schulterfihrungsrippen,
die verhindern, daR die GeschoRspitzen im
Magazin durch den Riickstof beschadigt
werden.




Kompakt avtrekkerenhet med sikring
Bilde D

Avtrekkersystemet utgjer sammen med
sikringen en kompakt enhet. Sikringen bestar i
hvedsak av to mot hverandre lgpende sleider.

Avsikringssleiden er plassert umiddelbart foran
avtrekkeren. Her er den ikke bare let synlig,
men ogsa lett a fole og kan med vapenet i
anlegg lett betjenes uten a skifte grep.

5-skudds-boksmagasin

Det uskiftbare 5-skudds magasinet er utstyrt
med skulder som passer hylseskulderen.
Derved forhindres beskadigelse av
prosjektilspissen.

Kompakt aftraekkerenhed med sikring
Billed D

Aftraekkersystemet udger sammen med
sikringen et kompakt modul. Sikringen bestar i
det veesentlinge af to modsatgaende glidere.

Sikringsglideren er placeret foran aftraekkeren.
Her er den ikke kun let at se, men ogsa let at
fole og kan betjenes, efter at skyttten har
indtaget skydestillingen.

5-skuds magasin

Magasinet er et indstiksmagasin til maksimalt 5
patroner. Magasinet er formet efter patronen, sa
projektilspidsen ikke beskadiges ved
skudrekylen.

Kompakt avtryckarsystem med sakring
Bild D

Avtryckare och sakring bildar en kompakt
inbyggd enhet. Sakringen utgors huvudsakligen
av tva motlépande reglar.

Osékringsregeln ar placerad framfor
avtryckaren, vilket medfor att den inte bara ar
val synlig utan ocksa latt att kanne samt kan
omstallas utan byte av handgrepp.

5-skotts instcksmagasin

Det utbytbara insticksmagasinet har tva flansar,
som motverkar att kulspetsarna i magasinet
skadas genom rekylen.
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Verstellbare Schaftbacke und Schaftkappe

Die abnehmbare Schaftbacke kann in gewissen
Grenzen in der Hoéhe, in der Seite und in
Langsrichtung verstellt werden und so den
individuellen Bedirfnissen des Schitzen
angepalfdt werden.

Die Schaftkappe kann ebenfalls in gewissen
Grenzen in Lange und Hohe verstellt werden.

Prazisions-Diopter

Der Pazisions-Diopter basiert auf einer
Konstruktion von Busk. Die Héhen- und
Seitenverstellung hat eine Klick-Rastung. Pro
Klick wird die Treffpunktlage auf 100 m um 1
cm verstellt.

Die Hohenverstellung ost mit einer Skala fiir die
einstellung von 100 m bis 600 m versehen.

Unterschiedlich weite, austauschbare
Diopterblendendffnungen zur Anpassung an die
jeweiligen Lichtverhaltnisse sind extra
bestellbar.




Justerbar kinnstette og kolbenkappe

Den avtagbare kinnstetten kan innenfor viss
grenser justeres i hgyde, side og
lengderetningen. Den kan derfor tilpasses den
enkelte skytters behov.

Kolbenkappen kan likesa justeres innenfor viss
grenser i lengde og hayde.

Presisjonsdiopter

Presisjonsdiopteret baserer seg pa
konstruksjonen til Busk. Hoyde- og
sidejusteringen har kneppinnstilling. Hvert
knepp forflytter treffpunktet 1 cm pa 100 m.

Hgydejusteringen er utstyrt med skala fra 100
m til 600 m.

Vapenet leveres med utskiftbare faste
diopterhull eller irisblender (bestilles ekstra).

Stilbar kindpude og bagkappe

Kindputen kan indefor visse begraensninger
indstilless i hgjden, siden og leengden og
dermed tilpassess den enkelte skytte.

Bagkappen kan indenfor visse begraensninger
justeres i la&engden og hgjden.

Praecisionsdiopter

Praecisionsdiopteret er baseret pa en
konstruktion af Busk. Hgjde - og
sideindstillingen har en klik - indstilling.
Treefpunktet flyttes ved skydning pa 100 m 1 cm
pr klik.

Hgjdeinstillingen er forsynet med en skala til
indtilling fra 100 m til 600 m.

Den drejelinge bleenderring har forskellige
hulstgrrelser, der muligger tilpassing til
varierede lysforhold.

Kindstod och bakkappa ar jusrbara

Det lostagbara kindstodet kan inom vissa
granser justeras i langd, hojd och lutning och
anpassas till skyyttens individuella 6nskemal.

Bakkappan kan likasa justeras i langd och hojd i
begransad omfattning.

Precisionsdiopter

Precisionsdioptern ar baserad pa en Busk-
konstruktion. HOjd- och sidjusteringen har
snappspar med 1 cm per snapp.

Hojdjusteringen ar forsedd med en skala
graderad fra 100 t.o.m. 600 meter.

Den justerbara blandaren har olika vida
blandaréppningar for anpassning til radande
ljusforhallanden.
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Vorbereitung der Waffe

Die SIG SAUER 200 STR wird in einer
stoRsicheren, widerstandsfahigen Verpackung
geliefert. Zum Lieferumfang gehdren die Waffe,
zwei 5-Schul-Magazine, Flimmerband,
Riemenbiigel sowie ein Spezial-Schiiissel-Set.
Aus Sicherheitsgriinden sind Verschluft und
Magazin nicht eingesetzt - eine Malnahme, die
bei jedem Transport der Waffe getroffen werden
muR. Wird die Waffe vom Schiitzen in
irgendeinen anderen Zustand Gbernommen, so
ist sie als geladen und ungesichert zu
betrachten.

Sicherheitskontrolle / Entladekontrolle

Priifen, ob sich weder im Patronenlager noch
im Magazin Munition befindet.

Reinigung
Alle Metallteile sind im Werk mit einem
Oliiberzug geschiitzt worden.

Uberschissiges Ol mit einem weichen Lappen
abwischen.

Laufbohrung und Patronenlager von hinten mit
einem kunststoff-ummantelten Reinigungsstab
des richtigen Kalibers trockenreiben.




Klargjesing av vapenet

SIG SAUER 200 STR blir levert i en statsikker,
motstandsdyktig forpakning. Til leveransen
hgrer vapenet, 2 magasin, mirageband,
rembgyler og et spesielt ngkkelsett.

Av sikkerhetsgrunner er lasen og magasinet
ikke satt pa plass- en forholdsregel som gjelder
ved enhver transport av vapenet. Mottas
vapenet i en annen forfatning enn nevnt ovenfor
ma det betraktes som ladet og ikke sikret.

Sikerhetskontrol / visitasjonskontroll

Kontroller at det ikke finnes patron i kammeret
eller i magasinet.

Rengjering

Vapenet leveres fra fabrikk med alle metalldeler
insatt med en tynn oljefilm for beskyttelse.

Fjern overfladig olje med en myk fille.

Lapet og kammeret pusses tart og rent med
foret pussestokk. Bruk riktig dimensjon pa
pussefillen og arbeid bakfra med pussestokken.

Klargering af vabnet

SIG SAUER 200 STR er leveret i en stgdsikker,
modstandsdygtig indpakining. Til leveringen
hegrer: vabnet, to 5-skuds-magasiner,
flimmerband, rembgjle og et specialngglesast.

Af sikkerhedgrunde er bundstykke og
magasiner ikke isat,-en forholdsregel der ma
treeffes ved enhver transport af vabnet. Bliver
vabnet overdraget skytten under ander
omsteendigheder end disse, da skal vabnet
behandles, som om det var ladt og afsikret.

Sikkerhedskontrol / afladningskontrol

Kontroller at der hverken er ammunition i
kammer eller magasin.

Rengering

Alle metaldele er fra fabrikken beskyttet med en
olieindsmerring.

Overskydende olie afttgrres med en tgr og blad
klud.

Labet treekkes igennem med en klud eller en
filtprop. Benyt en plasticdeekket rensestok eller
en messingstok, tilpasset lgbets kaliber, sa
lgbet ikke beskadiges.

Klargoéring av vapnet

SIG SAUER 200 STR levereras i en stotsaker,
motstandskraftig férpacking. | leveransen ingar
normalt vapen, tva 5-skotts-magasin,
varmeband, rembyglar och ett set
specialnycklar.

Av sakerhetsskal ar slutstycke och magasin ej
inmonterade - en atgard som maste vidtas vid
varje vapentransport. Om vapnet mottages i
nagot som helst annat skick, maste skytten
betrakta det som laddat och oséakrat.

Kontroll efter skjutning

Kontrollera att det inte finns ammunition vare
sig i magasinet eller patronlaget.

Rengoring

Alla metalldelar har i fabriken belagts med ett
skyddande oljelager.

Torka av 6verflodig olja med en mjuk tyglapp.

Rengdr loppet och patronlaget bakifran med en
laskstang av ratt kaliber, forsedd med linnelapp.
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Handhabung

Sichern / Entsichern
Bilder A+B

die Sicherung ist Bestandteil der
Abzugeinrichtung und besteht aus zwei
Schiebern, dem Sicherungsschieber (16) und
dem Entsicherungssscheiber (24).

Sichern:

° Sicherungsschieber (16) bis zum Anschlag
nach unten schieben. Der
Entsicherungsschieber (24) gleitet dadurch
nach unte, wo ermit dem Abzugfinger
jederzeit kontrolliert werden kann.

Entsichern:

e  Entsicherungsschieber (24) mit dem
Abzugfinger bis zum Anschlag nach oben
schieben. Der Sicherungsschieber (16)
gleitet nach oben, eine rote Marke wird
unter ihm sichtbar.

Rote Marke = Waffe entsichert



Bruk

Sikre / oppheve sikring
Bilde A+B

Sikringen er en del av avtrekkersystemet og
bestar av to sleider, sikringssleiden (16) og
avsikringssleiden (24).

Sikre:

e  Sikringssleiden (16) skyves nedover til den
stopper. Avsikringssleiden (24) skyves
dermed nedover hvor den til enhver tid kan
kontrolleres med avtrekkerfingeren.

Sikringen oppheves:

e Avsikringssleiden (24) skyves oppover
med avtrekksfingeren til den stopper.
Sikringsleiden (16) skyves dermed
oppover og et rgdt merke kommer til syne.

Rodt merke = sikring opphevet

Betjening

Sikring / afsikring
Billed A+B
Sikringen er en del af aftrackkersystemet, og

bestar af to glidere, sikringsglideren (16) og
afsikringsglideren (24).

Sikring:
e Sikringslideren (16) tryykkes ned.
Afsiktringsglideren (24) trykkes derved ud

for neden, hvor den til enhver tid kan
kontrolleres med aftreeksfingeren.

Afsikring:

e Afsikringsglideren (24) trykkes op med
aftreeksfingeren. Sikringsglideren (16)
trykkes derved op hvore et rgdt maerke
bliver synligt.

Rodt maerke = vabnet er afsikret

Handhavande/skotsel

Séakring / osdkring
Bild A+B

Sékringen &r en komponent i
avtryckarmekanismen och bestar av tva reglar,
sakringsregeln (16) och osakringsregeln (24).

Sakring:

e Skjut ned sakringsregeln (16) sa langt det
gar. Osakringsregeln (24) glider da nedat,
dar den alltid kan kontrolleras med
avtryckarfingret.

Osakring:

e Skjut upp osakringsregeln (24) med
avtryckarfingret sa langt det gar.
Sakringsregeln (16) glider da uppat och en
rod markering blir synlig under den.

R6d makering = vapnet osiakrat
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Kammer spannen

Bild A
Damit die Kammer (1) in die Waffe eingesetzt

werden kann, muf} der Schlagbolzen gespannt
Bild A Kammer gespannt SO
° Mitgelieferten Stiftsetzer in die seitliche
Bohrung des SchloRchens (2) stecken.

Bilde A Sluttstykke / tennstempel spennt . SchiBRchen in Richtung Spannkurve (3)

verdrehen, bis es einrastet.
Billed A Bundstykkekrop spaendt
Kammer einsetzen
Bild A Slutstycket spant e  Waffe sichern.

° Gespannte Kammer (1) in das Gehause
einfuhren.

° Kammer unter leichten
Verdrehbewegungen bis zum Anschlag
nach vorn schieben und nach unten
verriegeln.

° Waffe entsichern.

° Kammer o6ffnen.

Kammer ausbauen
° Waffe entsichern.

e  Kammer 6ffnen und bis zum Anschlag
nach hinten ziehen.

e  Waffe waagerecht halten und sichern.

° Kammer herausziehen.




Spenning av sluttstykket
Bilde A

For at sluttstykket (1) skal kunne settes inn i
vapenet ma tennstemplet spennes:

e  Sett den vedlagte doren inn i det utborede
hull pa siden av sluttstykkets bakstykke

(2).
° Drei bakstykket mot spennroen (3) til den
er pa plass.

Innsetting av sluttstykket
e  Sikre vapenet.

° For det spente sluttstykket (1) inn i
laskassen.

e Skyv sluttstykket forsiktig framover med
lett nedoverpress pa hevarmen til lasning
oppnas.

e  Opphev sikringen.

e  Sluttstykket kan na beveges i normal
ladegrepbevegelse.

Uttak av sluttstykket
° Opphev sikringen.

o  Loft hevarmen og fer sluttstykket bakover
til det stopper.

e  Hold vapenet vannrett og sikre vapenet.

e  Dra sluttstykket ut.

Spanding af bundstykket
Billed A

Slagstiften i skal veere spaendt, for at
bundstykket kan saettes i vabnet:

° Den vedlagte nggle placeres i udboringen i
bundstykkelasen (2).

° Bundstykkelasen drejes i pilertingen (3) til
slagstiften er spaendt.

Isatning af bundstykket
e  Vabnet sikres.

° Det spaendte bundstykke (1) fgres ind i
Lasestolen.

° Bundstykket fgre frem og ned til lasen er
lukket.

° Vabnet afsikres.

° Lasen abnes igen.

Udtagning af bunndstykket
° Vabnet afsikres.

° Lasen abnes og bundstykket treekkes
tilbage.

e  Vabnet holdes vandret og sikres.

° Bundstykket traekkes ud af kammeret.

Spanning av slutstycket
Bild A

For att slutstycket (1) skall kunna sattas in i
vapnet maste tandstiftet vara spant:

° Satt in den levererade dornen for
fijaderstiftet i borrhalet pa sidan av laset

2).
e Vrid laset i spannkurvans rikting tills det
kommer i lage.

Insattning av slutstycket
° Sakra vapnet.
e  Sattin det spanda slutstyket (1) i ladan.

e  Skjut fram slutstycket sa langt det gar
under latt vriding och las nedat.

° Osakra vapnet.

e  Oppna slutstycket.

Uttagning av slutstycket
° Osakra vapnet.

e Oppna slutstycket och drag det sa langt
bak det gar.

° Hall vapnet vagratt och sakra.

e  Tag ut slutstycket.
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Magazin einsetzen
Bild A

° Magazin (1) ohne zu verkanten in den
Magazinschacht einfihren und
hochschieben, bis der Magazinhalter
horbar einrastet.

Magazin herausnehmen
Bild A
e  Hand unter das Magazin halten.

° Mit dem Zeigefinger der gleichen Hand
den Druckbolzen (3) driicken.

e  Magazin entfernen.

Magazin fiillen
Bild C
e  Zubringer (5) nach unten dricken.

° Patrone von vorn unter die Magazinlippen
(4) schieben.

Laden

° Entsichern.

° Kammer offnen.

° Magazin einsetzen.
° Kammer schliefl3en.

° Sichern.




Insetting av magasin
Bilde A

e  Formagasinet (1) rettinn i
magasinapningen (2) og skyv det sa langt
opp at magasinholderen griper tak med et
tydelg Kklikk.

Uttak av magasin
Bilde A
e Hold handflaten mot magasinet.

e  Trykk pa magasinutlgseren (3) med
pekefingeren pa samme hand.

e  Ta bort magasinet.

Fylling av magasin
Bilde C
e  Trykk tilbringeren (5) nedover.

e  Skyv inn patronen forfra pa undersiden av
magasinleppene (4).

Lading

e  Opphev sikring.

e  Apne sluttstykket.
e  Settinn magasin
° Lukk sluttstykket.
e  Sikre.

Isaetning af magasin
Billed A

e  Magasinet (1) placeres, uden keentring af
magasinet, i magasinkakten (2)og trykkes
op, til magasinholderen laser (hgrbart klik).

Udtagning af magasin
Billed A
e Handen holdes under magasin.

° Med handenss pegefinger trykkes der pa
magasinudlgseren (3).

° Magasinet fjernes.

Lading af magasin
Billed C
° Patronfgreren (5) trykkes nedad.

° Patronerne skubbes forfra in under
magasinkammen.

Ladning

e Afsikring.

o Lasen abnes.

e  Magasinet isaettes.
e Lasen lukkes.

° Sikring.

Isattning av magasinet
Bild A

e  Forin magsinet (1) rakt upp (2) tills det
hors att det kommit i 1age.

Urtagning av magasinet
Bild A
° Hall i magasinet med handen.

e  Tryck in magasinsutlosarknappen (3) med
samma hands pekfinger.

e  Avlagsan magasinet.

Pafylling av magasinet
Bild C
e  Tryck ned mataren (5).

° Skjut patronen framifran in under
magasinets flansar (4).

Ladding

o Osékra.

e Oppna slutstycket.
° Satt in magasinet.
e  Stang slutstycket.
o Séakra.
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Entladen

Waffe sichern.

Waffe auf einen Kugelfang richten.
Magazin herausnehmen.

Waffe entsichern.

Kammer 6ffnen. Patrone oder
Patronenhtlse wird aus dem
Patronenlager gezogen.

Kontrollieren, ob das Patronenlager leer
ist.

Magazin leeren.

Schlagbolzen entspannen

Sicherheitskontrolle bzw. Entladekontrolle
durchfiihren (siehe Seite 18/19).

Abzug ziehen und Kammer bei
gezogenem Abzug langsam schlief3en.

Schlagbolzenmutter darf nicht mehr unter
dem SchioRchen sichtbar sein.



Temming av vapen

Sikre vapenet.

Hold vapenet rettet mot sikker bakgrun.
Ta ut magasinet.

Opphev sikringen.

Apne sluttstykket. Patron eller evt.
patronhylse trekkes ut av kammeret.

Avspenning av tennstempel / sluttstykke

Gjennomfgr visitasjon av vapen (se side
18/19).

Far avtrekkeren til bakre stilling og hold
den der mens sluttstykket langsomt lukkes.

Tennstempelmutteren skal na ikke veere
synlig under sluttstykkets bakstykke.

Afladning

Vabnet sikres.

Vabnet rettes mod et kugelfang.
Magasinet udtages.

Vabnet afsikres.

Lasen abnes.

Patron eller patronhylster bliver trukket ud
af kammeret.

Kontroller at kammeret er tomt.

Tom magasinet.

Afspaending af slagbolt

Kontroller at der ikke er patron i kammer
eller magasin (se side 18/19).

Aftreekkeren treekkes tilbage, og med
tilbagetrukket aftraekker lukkes lasen.

Hanen skal derefter ikke veere synling
bagpa bundstykket.

Patron ur

Sakra vapnet.

Rikta vapnet mot ett kulfang.
Avlagsna magasinet.
Osakra slutstycket.

Dra ur patron eller patronhylsa ur
patronlaget.

Kontrollera att patronlaget ar tomt.

Tom magasinet.

Slappa tandstiftet

Utfor sakringskontroll respektive patron ur-
kontrol ( se sid. 18/19).

Gor avfyring och stang samtidigt langsamt
slutstycket.

Tandstiftsmuttern far inte synas under
laset.
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Gewehrtrageriemen befestigen

Bolzen des hinteren Riemenbugels (1) in
die Riemenblgelbuchse (4) einfuhren.

Federnden Bolzen (3) hineindriicken und
Riemenbuigel leicht drehen, bis die
Bolzensicherung (2) einrastet. Bolzen (3)
mufd deutlich Gber dem Rand des
Riemenbugelkorpers vorstehen.

Gewehrtrageriemen entfernen

Federnden Bolzen des Riemenbligels fest
eindrticken, den Bligel etwas drehen, dann
herausziehen.

Achtung: Riemenbuigel (zur Sicherstellung
der Funktion) regelmafig reinigen und
olen.



Feste av vapenets baererem

Bolten i bakre rembgyle (1) fares inn i
rembgylebgssingen (4).

Den fjeerbelastede bolten (3) tykkes inn
samtidig som rembgylen dreies lett til
boltskringen (2) griper tak. Bolten (3) ma
sta tydelig hoyere enn kanten pa
rembgylekroppen.

Fjerning av baererem

Trykk inn den fjeerbelastede bolten i
rembgylen og drei lett pa baylen samtidig
som den trekkes ut.

Merknad: Rembgylen ma jevnlig rengjgres
og oljes for a sikre funksjon.

Rembgijlens fastgorelse

Bolten pa den bageste rembgijle (1) fares
ind i bgsningen(4).

Det fjederbelastede bolthoved (3) trykkes
ned, og rembgijlen drejes lidt, til bolten
laser. Bolthovedet skal i last tilstand treede
tydeligt ud fra rembgjlen.

Rembgijlens fjernelse

Det fiederbelastede bolthoved trykkes fast
ind, og bgjlen drejes lidt, hvorefter bgjlen
kan treekkes ud.

Advarsel: or at sikre funktioneringen, skal
rembgjlen regelmeessigt renligholdes med
olie.

Montering av gevarsremmen

For in den bakre bygelns (1) buit i
rembygelshylsan (4).

Tryck in fjaderbulten (3) och vrid
rembygeln latt tills bultsakringen (2)
kommer i lage. Bulten (3) maste tydligt
skjuta ut over kanten pa rembygelsockeln.

Borttagande av gevarsremmen

Tryck stadigt in rembygelns fjaderbult,vrid
bygeln latt, dra darpa ut.

OBS! For att rembygeln skall fungera
tillfredsstallande, skall den regelbundet
rengoras och smorjas.
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Kaliber wechseln

Die Wechsellaufe werden einbaufertig geliefert

) und konnen problemlos ausgetauscht werden.
Die Waffe muf® nach dem Umbau lediglich
eingeschossen werden.

Lauf demontieren

° Kammer 6ffnen und ausbauen.

e  Schaft demontieren. Dazu hintere (1) und
vordere (2) Schaftschraube 16sen und
herausschrauben.

Bild B

e Mit mitgeliefertem Schlilssel
Klemmschrauben (3,3a) in der Reihenfolge
mitte - hinten - vorne I6sen. (Die
Reihenfolge ist wichtig und muf
eingehalten werden.)

° Klemmschraube (3a) ganz
herausschrauben.

° Einsatz (4) nach unten herausziehen.

° Lauf (5) unter leichtem Drehen aus dem
Gehause ziehen.
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Skifte kaliber

Alle reservelgp er ferdig til montering og kan
uten videre monteres. Etter bytte av Igp trenger
en bare innskyting.

Demontering av lop
° Ta ut sluttstykket.
e  Taut magasinet.

e  Skru lgs skjeftet ved a lgsne bakre (1) og
deretter fremre (2) skjefteskrue. Skru
deretter skruene helt ut og ta lgs skjeftet.

Bilde B

° Med vedlagt ngkkel skrus na klemskruene
(3,3a) lgs i rekkefalge midtre - bakre-
fremre. (Rekkefelgen er viktig og ma
overholdes.)

e  Skru fremre klemskrue (3a) helt ut.

e  Ta ut skjefteskruefestet (4) som henger pa
fremre klemskrue.

e Ved en lett dreiebevegelse trekkes na
lgpet (5) ut av laskassen.

Udskifting af kaliber

Udskiftningslgbene leveres klar til anvendelse
og kan uden problemer omskiftes. Efter
omskiftningen skal vabnet blot indskydes pa

ny.

Demontering af lgbet
° Lasen abnes og bundstykket fiernes.

e  Skeeftet afmonteres ved at lgsne og fjerne
bagest (1) og forreste (2) skaefteskrue.

Billed B

o  Klemmeskruerne (3,3 a) lasnens med
tilherende nagle i reekkefalgen:

e  midterst-bageste-forreste (Raekkefalgen er
vigtig og ma verholdes).

e  Klemmeskruen (3a) skrues helt ud.
° Den indsatte pal (4) treekkes ud.

e  Labet (5) treekkes med en let drejning ud
af lasestolen.

Kaliberbyte

Pipor levereras monteringsfardiga och kan
enkelt bytas ut. Det enda man maste gora efter
pipbyte ar att skjuta in gevaret.

Demontering av pipan
o  Oppna och tag ur slutstycket.

e  Tag bort stocken genom att lossa och
skruva ur bakre (1) och framre (2)
stockskruvarna.

Bild B

e  Anvand medsand nyckel for att lossa
klamskruvana (3,3a) i ordningsfoljden
mitten-bakre-framre. (Ordningsfoljden ar
viktig och maste noga iakttags.)

e  Skruva ur klamskruv (3a) helt.

° Dra ut fasthylsan for framre ladskruven (4)
nedat.

° Dra ut pipan (5) ur ladan under latt vriding.
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Lauf montieren
Bild B

Lauf (5) mit Nute (6) nach unten bis zum
Anschlag in das Gehause stecken.

Einsatz (4) von unten in das Gehause
stecken und Lauf leicht hin und her
drehen, bis Einsatz in Laufnute einrastet.

Klemmschraube (3a) einsetzen.
Klemmschrauben (3,3a) leicht anziehen.
Kammer einbauen und schlielRen.

Mit Ladebewegung Kammergang
kontrollieren.

Klemmschrauben zweimal in der
Reihenfolge vorne - hinten - mitte fest
anziehen. Wenn der mitgelieferte
Schilssel beim Anziehen etwas federt,
sind die Schrauben fest genug angezogen.
Auf keinen Fall darf der Schlissel durch
Aufstecken eines Rohres verlangert
werden, da dann das Drehmoment zu grof}
wird. Beim Gebrauch eines
Drehmomentschlissels mit 7-8 Nm
anziehen.

Schaft montieren: Hintere
Schaftschraube zuerst anziehen.

Das richtige Anzugsmoment der
Schaftschrauben erreicht man, wenn man
den Schliissel am aufleren Ende des
Hebelarmes anfalt und damit die Waffe
bei senkrechter Haltung anhebt. Bei
Verwendung eines Drehmomentschlussels
sind die Schrauben mit 4 Nm anzuziehen.




Montering av lgp
Bilde B

Lapet (5) fores inn i laskassen med
styresporet (6) vendt nedover.

Skjefteskruefestet (4) med styretapp settes
pa plass slik at styretappen entrer in i
styresporet (6).

Sett pa plass fremre klemskrue (3a).
Alle klemskruene (3, 3a) trekkes na lett til.

Sett sluttstykket pa plass og las
sluttstykket.

Kontroller sluttstykkets gang med
ladegrep.

Trekk til kKlemskruene to ganger i
rekkefglgende fremre - bakre - midtre. Nar
den medfelgende ngkkel bagyer / vrir seg
litt er skruene trukket tlstrekkelig til.
Ngkkelen ma ikke under noen
omstendighet forlenges for a oppna
kraftigere tiltrekning. Momentet pa skruen
vil i sa fall bli for stort. Ved bruk av
momentngkkel er tiltrekningen passe ved 7
- 8 Nm (Newtonmeter).

Montering av skjefte: Trekk til bakre
skjefteskrue forst, deretter begge passe
fast.

Riktig moment pa skjefteskruene
kontrolleres pa fglgende mate: Sett
vapenet loddrett pa et bord med kolben
ned. Ngkkelen settes i skjefteskruen med
handtaket pa ngkkelen i vennrett posisjon.
Nar na vapenet stgttes med en hand skal
det kunne lgftes rett opp ved a ta tak
ytterst pa ngkkelen og lgfte. Ved bruk av
momentngkkel bgr kraften vaere 4 Nm.

Montering af Lobet
Billed B

Labet (5) trykkes ind i lasestolen med
lgbets notrenden (6) nedad.

Palen (4) seettes ind i lasestolen fra neden
og lgbet drejes frem og tilbage til palen
passer in i notrenden.

Klemmeskruen (3a) seettes i.
Klemmeskruerne (3, 3a) skrues let til.
Bundstykket saettes i og lasen lukkes.

Ladegangen kontrolleres ved at foretage
ladegreb.

Klemmeskruerne skrue i to omgange fast
til i reekkefglgen: forreste-bageste-
midterste. Tilspeendinge foretages med
den tilhgrende nagle. Tilspaendingen skal
veere sa stram, at ngglen fjedrer let i
tilspeendingen. Ngglen ma under ingen
omsteendigheder forleenges med ror eller
lignende, idet drejningsmomentet i
tilspeendingen derved bliver for stort. Ved
brug af momentnggle skal der tilspaendes
med 7-8 Nm (Newtonmeter).

Skaeftet monteres: Forst tilspeendes den
bageste skeefteskrue.

Den korrekte tilspeending har man, nar
vabnet, holdt i lodret position, lgftes af
tilspaendingen. Ved tilspeendingen skal
man holde i ngglearmens yderende.
Anvendes der en momentnggle, skal
skruen tilspaendes med 4 Nm.

Montering av pipan
Bild B

Pipan (5) med raffia (6) nedat sticks in i
ladan sa langt det gar.

Satt in fasthylsan (4) underifran i ladan och
vrid pipan latt fram och tillbaka tills
fasthylsan passar in i pipans raffla.

Satt i klamskruvarna (3,3a).
Dra at klamskruvarna (3,3a) latt.

Sat i och stan slutstycket fungerar genom
att gora laddningsroselser.

Dra at klamskruvarna 2 ganger i
ordningsfoljden framre-bakre-mitten. Om
den medsanda nyckeln fjadrar nagot vid
atdragningen, ar skruvarna tillrackligt
fastragna. Under inga som helst
omstandigheter fa nyckeln férlangs med
ror, da vridmomentet i sa fall blir for stort.
Om monterningen gjorts riktigt, skall
fasthylsan "sitta 10st". Om momentnyckel
anvands skall momentet 7 - 8 Nm stallas
in.

Montering av stocken: Dra forst at bakre
stockskruven.

Ratt atdragningsmoent pa stockskruven far
man, om man fattar nyckeln i havarmens
yttre ande och darmed lyfter vapnet lodratt.
Om man anvander en momentnyckel skall
skruvarna dras at med 4 Nm.
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Kaliberwechsel cal. 22 Ir.

1. Lauf demontieren
° (siehe Seite 30)

2. Magazinauswerfer demontieren

° Die Magazinauswerferfeder aus der
oberen Halterung nach unten aushaken
(Bild A)

° Dann den Haken unten aus dem
Magazinauswerfer aushaken und
entfernenn (Bild B)

° Den Magazinauswerfer unten anheben,
nach links schwenken und ihn aus der
oberen Offnung heraunehmen. (Bild C)




Ombygning til cal. .22 Ir.

1. Ta ut lgpet

(Se side 31)

2. Demonter magasinutstgteren

Magasinutstgterfjeeren lgsnes kontrollert
nedover og utover hvoretter den slippes
forsiktig opp og avspennes. (Bilde A)

Lasne deretter fjezeren i nedre feste pa
magasinutstgteren og ta fjseren bort. (Bilde
B)

Grip i nedre del av magasinutstateren, for
den over mot venstre, og ta den ut av den
gvre apning. (Bilde C)

Ombygning til sal. 22 Ir.

1. Lobet tages ud

(Se side 31)

2. Demonter magasinudigseren

Magasinudlgserfjederen Igsnes fra det
ovre faeste ved, at den "kontrolleret" fares
ned og ud, hvorefter den forsgtigt
afspaendes. (Billed A)

Fjederen i det nedre faeste pa
magasinudlgseren lgsnes derefter og
tages bort. (Billed B)

Grib i nedre del af magasinudigseren og
for den over mod venstre og tag den ud af
den gvre abning. (Billed C)

Ombyggnad til kal. 22 Ir.

1. Ta ut pipan

(se sid 31)

2. Demontera magasinutidsaren

Magasinutiosarfjadern frigéres fran sitt
Ovre faste genom att den fores nedat och
utat, varefter den slappas forsiktigt. (Bild
A)

Losgor fjadern fran nedre fastet. (Bild B)

Tag i nedre delen av magasinsutiésaren,
for den at vnster och tag ut den ur dvre
fastet. (Bild C)
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Kaliberwechsel cal. 22 Ir.

3. Lauf .22 Ir. und Magazinadapter montieren

Lauf (5) mit Nute (6) nach unten bis zum
Anschlag in das Gehause und Nute (6)
moglichst mittig zur Gehausenut drehen.

Einsatz (4) von unten in das Gehause
stecken.

Klemmschraube (3a) lose eindrehen.

Magazinadapter (erst Magazinhalter
driicken und Magazin entfernen) in den
Magazinschacht einfiihren, bis er am Lauf
anliegt und mit der Schraube (7)
befestigen. die richtige Laufstellung durch
leichtes Verdrehen des Laufes in beide
Richtungen tberpriifen. Zwischen
Magazinadapter und dem Magazinschaft
soll auf beiden Seiten etwa gleiches Spiel
sein. Festen Sitz der Schraube priifen und
gegebenenfalls Schraube festziehen.

Klemmschrauben anziehen und Schaft
montieren. (siehe Seite 33)




Ombygning til cal. .22 Ir.

3. Lap cal. .22 og magsinadapter monteres

e Lop (5), med styresporet (6) vendt
nedover, fgres inn i laskassen til full
kontakt.

o  Styresporet (6) skal sta mest mulig midt i
spalten i laskassen. Femre
skjefteskruefeste (4) settes paplass og
klemskrue (3a) festes lett.

e  Evt. magasin som star i laskassen fiernes.

Fgr magasinadapteren inn i
magasinsjakten til den ligger an midt i
Iopet og fest adapteren med skruen (7).

s Ved lett dreiing av lgpet fra side til side
kontrolleres Igpsstillingen en gang til.
Mellom magasinadapteren og veggen i
magasinsjakten pa laskassen skal
klaringen veere omtrent like stor pa begge
sider.

o Kontroller at skruen sitter og trekk den
eventuelt til om ngdvendig.

o  Trekk til klemskruene og monter skjeftet.
(Se side 33/34 i brukerveiledningen)

Ombygning til sal. 22 Ir.

3. Montering af lgb cal. .22 og magasinadapter

Lob (5) med styresporet (6) vendt nedad,
fores in i lasekassen til fuld kontakt.

Styresporet (6) skal sta midt i spalten i
lasekassen. Forrste skeefteskruefaeste (4)
seettes pa plads og klemmeskrue (3a)
skrues delvis i.

Eventuelt magasin, der star i lasekassen,
fiernes. Fgr magasinapteren in i
magasinskakten til den ligger an mod Igbet
og feest adapteren med skruen (7).

Lobsstillingen kontrolleres en gang til ved
en let drejning af lgbet fra side til side.
afstanden mellem magasinadapteren og
vaeggen i magasinskakten skal der veere
omtrent lige stor i begge sider.

Kontroller at skruen (7) sidder til og spaend
eventuelt yderligere.

Treek klemmeskruerne (3 og 3a) til og
monter skeeftet. (se side 33/34 i
instruktionsbogen)

Ombyggnad til kal. 22 Ir.

3. Montering av pipa och magasinsadapter

e  Forin pipan (5) med styrsparet (6) nedat
s& langt det gar i ladan. Forsok att fa
styrsparet sa mitt i spalten mellan
klamskruvarna som majligt.

e  Fasthylsan for framre ladskruven (4) séatts
pa plats med klamskruven (3a). OBS!
Fastes latt.

° Ta ev ur magasinet ur adaptern. For in
magasinsadaptern i uttaget for magasinet
tills den gar emot pipan och fast den med
skruven (7). Om skruven (7) inte faster,
vrid pipan latt i sidled tills den faster och
dra at.

° Kontrollera att adapteren har lika stort spel
pa bagge sidor i ladan.

° Drag at klamskruvarna och moetera
stocken enligt bruksanvisningen sid 33/34.




Kaliberwechsel cal. 22 Ir.

4. Kammer spannen, einbauen und schliefen.
Mit Ladebewegung Kammergang kontrollieren.

5. Magazin einstecken bis es einrastet.

6. Kornfuss aufschrauben und Korn einsetzen
(wenn nicht extra bestellt vom GK-Lauf
nehmen).
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Ombygning til cal. .22 Ir.

4. Spenn sluttstykket, sett det inn i laskassen og
las.

Kontroller sluttstykkets gang med ladegrep.

5. For inn magasinet til det lases.

6. Monter forsikte og hullkorn (tas fra det
originale lgp dersom det ikke er kjapt ekstra).

Ombygning til sal. 22 Ir.

4. Speend bundstykket, saet det in i lasekassen
og luk lasen. Kontroller bundstykkets gang og
ladegreb.

5. Fgr magasinet in til det laser.

6. Monter forigte og hulkorn fra det originale
lab. (hvis der ikke er kbt separat forsigte).

Ombyggnad til kal. 22 Ir.

4. Spann slutstycket, och las det i ladan.
Kontrollera att slutstycket I6per latt.

5. Satt i magasinet, kontrollera att det faster.

6. Montera korntunneln. (Tas fran originalpipan
om extra korntunnel ej kopts).
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Kaliberwechsel cal. 22 Ir.

Zerlegen der Kammer

Kammer mit dem zu Waffe gehdrenden
Stiftsetzer entspannen.

Spannhilse (152) mit dem Stiftsetzer aus
dem SchloRchen (151) treiben.

Achtung: Schlofichen steht unter
Federdruck.

SchléRchen (151), Federwiderlager (153),
Ugr. Schlagbolzen (155) und
Verriegelungskopf (154) nach hinten vom
Kammerkorper (162) abziehen.

Das Zerlegen der Ugr. Schlagbolzen (155)
soll der Service-Station Uberlassen
werden, da Spezialwerkzeuge bendtigt
werden.

Das Zusammensetzen erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

Bevor die Spannhlilse (152)
eingeschlagen wird, ist es sinnvoll, die
Teile mit dem Stiftsetzer zu fixieren.




Ombygning til cal. .22 Ir.

Adskillelse av sluttstykket

Spenn ned sluttstykket med den
medfelgende dor.

Lasepinnen (152) fiernes fra sluttstykkets
bakstykke (151) med den samme doren.
Forsiktig: Slutstykkets bakstykke star
under fjeertrykk.

Suttstykkets bakstykke (151), fjeerleiet
(1563), tennstempelenheten (155, pos. 156-
159) og sluttstykkergret (154) dras tilbake
og vekk fra sluttstykkehodet (162).

Adskillelse av tennstempelenheten (155)
ma overlates til servicestasjon, da
spesialverktay er ngdvendig for videre
adskillelse.

Sammensetning foretas i omvendt
rekkefolgte.

For lasepinnen (152) slas inn, vil det vaere
praktisk a feste den med doren.

Ombygning til sal. 22 Ir.

Adskillelse af bundstykket

Afspeend bundstykket med den
medfglgende dorn.

Lasepinden (152) fiernes fra bundstkkets
bagest del (151) med den samme dorn.
Forsigtig: Rundstykkets bagest del er
fiederpavirket.

Bundstykkkets bageste del (151),
fiederlejet (153), slagstifeenheden (155,
pos. 156-159) og bundstykkergret (154)
treekkes tilbage og veek fra
bundstykkehoved (162).

Adskildelse af slagsteftenheden (155) ma
overlades til servicestationen, dedet er
ngdvendigt med specialveerktgj for den
videre adskildelse.

Samling foretages i omvendt raekkefglge.
For lasepinden (152) slaes in, vil det veere
praktisk at feeste den med dornen.

Ombyggnad til kal. 22 Ir.

Isartagning av slutstycket

Slappa slagfjadern med tillhérande dorn.

Tag bort laspinnen (152) pa slutstyckslaset
(151) med dornets smala sida.

OBS! Forsiktigt. Slutstyckslaset ar
fiaderbelastat.

Slutstyckslaset (151), figderhallaren (153),
slagstiftet (155), och slutsyckshandtaget
(154) dragae ur slutstyckshylsan (162).

Ytterligare isartagning bor overlatas at
vapenhantverkare som har nédvandiga
specialverktyg.

Ihopsattning sker i omvéand ordning.

For att underlatta isartagningen av
laspinnen (152) fixera isattningslaget med
dornet.
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Schaftbacke verstellen

Die Schaftbacke kann seitlich, in der Hohe und
in Langsrichtung verstellt werden.
la
|

o, s 1 . 100 i 45 BRI } Hohen- und Seitenverstellung
< / - (_) ' ° Schaftbacke (1) durch Lésen der Schraube
‘ > (4) vom Schaft abnehmen.
e  Schrauben (2) lIosen.
| | 3 /7] A e  Zur Seitenverstellung Basis (6) nach
| e 2 rechts oder links verschieben.
f; l e  Zur Hoéhenverstellung eine oder beide
B Zwischenlagen (3) herausnehmen. (Die
Zwischenlagen sind konisch, so da auch
die seitliche Winkelstellung der
| Schaftbacke verandert werden kann.)
| e  Schrauben (2) fest anziehen.
° Schaftbacke mit Schraube (4) am Schaft
befestigen.
| o ~ b 4 . ‘ Langsverstellun
| 7 6 b | 9 9

Normalstellung: Schraube (4) in vorderer
Bohrung der Basis (6). Die Schaftbacke kommt
12 mm weiter nach vorn, wenn die Schraube (4)
in die hintere Gewindebohrung (5) geschraubt
wird.
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Instilling av kinnstatte

Kinnstgtten kan stilles i side, hayde og i
lengderetning.

Hgyde- og sidejustering

e  Takinnstgtten av vapenet ved a skru ut
skue (4).

e Lgsne pa skruene (2).

e Justering i side foretas ved a skyve
basisen (6) til hgyere eller venstre.

e Justering i hgyde foretas ved & ta ut en
eller begge mellomleggsplatene (3).
(Mellomleggsplatene er koniske slik at ved
a snu disse kan vinkelen pa kinnstgtten
endres (2).

o Fest kinnstatten til vapenet med skrue (4).

Justering i lengderetningen

Normalstilling er at skrue (4) festes i fremre hull
i basisen (6). Kinnstgtten kan flyttes 12 mm
lengre frem ved a benytte bakre skruehull (5).

Kindputens indstilling

Kindpuden kan indstilles i side- og
leengderetningen samt i hgjden.

Hojde-og sideindstillingen

° Kindpuden (1) fienrnes ved at lgsne skrue
(4).

e  Skruerne (2)lgsnes.

e Ved eendring af sideinstillingen forskydes
basis (6) til hajre eller venstre.

e  Ved eendring af hgjden fiernes den ene
eller begge mellemlaeggsskiver (3).
(mellemleegsskiverne er koniske, hvorfor
kindpudens sidevinkel kan senders.)

° Skruerne (2) tilskrues.

° Kindpuden skrues fas med skrue (4).

Langdesindstillingen

Normalindstillingen opnaes, nar skrue (4) er
iskruet det forreste skruehul i basis (6).
Kindpuden kommer 12 mm yderligere fremad,
nar skrue (4) iskrues det bageste skruehul (5) i
basis.

Justering av kindstodet

Kindstodet kan justeras i hojd, langd och
lutning.

Hojd- och sidjustering

e  Tag bort kindstodet (1) genom att lossa
skruven (4) fran stocken.

° Lossa skruvarna (2).

° Vid justering till hoger eller vanster skall
kindstoédsfoten (6) forskjutas.

o Vid hojdjustering skall det ena eller bada
mellanlaggen (3) tas ur. (Mellanlaggen ar
koniska, sa att aven kindstodets
lutningsvinkel kan &ndras.)

e  Draat skruvarna (2).

° Fast kindstodet vid stocken med skruven

(4).

Langdjustering

Normallage: Skruv (4) i kindstédsfotens framre
borrhal (6). Kindstodet flyttas ytterligare 12 mm
framat, om skruven (4) satts i den bakre gangan

(5).
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Schaftkappe verstellen

Die Schaftkappe kann in der Hohe- und Lange
verstellt werden.

Hohenverstellung
e  Schraube (2) losen.

o  Schaftkappe (1) nach oben oder unten in
die gewiinschte Stellung verschieben.

e  Schraube (2) festziehen.

Langsverstellung

e  Schraube (2) ganz herausschrauben.
e  Schaftkappe (1) abnehmen.

e  Schrauben (4) l6sen.

o  Zwischenlagen (5) zum Verkiirzen des
Schaftes herausnehmen, zum Verlangern
unterlegen.

° Schrauben (4) festziehen. Achtung: Die
Schrauben diirfen nicht zu fest angezogen
werden, da dann die Gewindebuchsen aus
dem Schaft herausgerissen werden.

e  Schaftkappe (1) aufsetzen.

e  Schraube (2) einsetzen und festziehen.



Justering av kolbenkappen

Kolbenkappen kan justeres i hgyde- og
lengderetning.

Hoydejustering
o  Losne skrue (2).

e Skyv kolbekappen opp eller ned til gnsket
posisjon.

e Skru til skrue (2)

Lengdejustering

e Skrue (2) tas helt ut.

e Taav kolbenkappen (1).
e  Losne skruene (4).

e  Forlengelsesplaten (5) tas bort ved
innkorting av lengden, ekstra plate legges
inn ved forlengelse.

e Skru til skruene (4). Merknad: Skruene (4)
ma ikke trekkes for hardt til da bgssingen
ellers vil kunne bli trukket utover.

e Sett pa plass kolbekappen (1). Skru til
skrue (2).

Justering af kolbekappe
Kolbekappen kan justeres i hgjde og leengde.

Hajdejustering
e  Skrue (2) lgsnes.

° Kolbekappen flyttes op eller ned til den
gnskede placering.

e  Skrue (2) fastspaendes.

Laengdejustering
o  Skrue (2) skrues helt ud.
° Skruerne (4) lgsnes.

o Mellemlzeg (5) fiernes, hvis der gnskes
kortere leengde og iseettes, hvis der
anskes laengere leengde.

° Skruerne (4) fastspeendes. Advarsel:
Skrue (4) ma ikke spzendes for hardt til, da
gevindbgsningen i sa fald traekkes ud af
skeeftet.

o Kolbekappen (1) monteres.

e  Skrue (2) iseettes og fastskrues.

Justering av bakkappan
Bakkappan kan langd- och hojdjusteras.

Hojdjustering
° Lossa skruven (2).

° Flytta bakkappan (1) uppat eller nedat till
onskat lage.

e  Dra at skruven (2).

Langdjustering

° Skruva ur skruven (2) helt och hallet.
° Tag bort bakkappan (1).

° Lossa skruvarna (4).

e Om stocken skall forkortas skall
mellanlaggen (5) tas bort. Om den skall
forlangas, laggs de in.

Dra at skruvarna (4).

e Obs! Skruvarna (4) far inte dras at for hart,
da i sa fall skruvhylsorna slits ur stocken.
Anvand kort skankel pa nyckeln vid
atdragning!

e  Montera bakkappan (1).

° Satt i och dra at skruven (2).




Funktionsbeschreibung Abzugeinrichtung

Einstellmoglichkeiten

° Stellung des Abzuges
e  Vorzug

° Druckpunkt

e  Abzuggewicht

1 [ag Nejols \ : Stellung des Abzuges

“ [N e NG N ; . ] Der Abzug (4) kann mittels der Klemmschraube
i ‘ ; I A5 1L | (3) in Langsrichtung verstellt und so der Hand

1 | Sz — OO LY des Schiitzen angepalt werden.

LUouuduoa ‘ e  Schraube (3) losen.

‘ o  Abzug (4) in gewlinschte Stellung
¥t . | schieben.

! ° Schraube festziehen.

Hinweis: In vorderster Stellung darauf achten,
daf der Abzug nicht den Entsicherungsschieber
(6) beriihrt. In hinterster Stellung den Abzug
nicht weiter wie in der Abbildiung dargestellt,
zuriickstellen, da dann der Abzugsvorgang
behindert werden kann.

~

‘ Vorzug

| Der Vorzugweg des Abzuges wird mittels der
Schraube (5) eingestellt. (Abzug (4) muf® dazu
hinten stehen.)

‘ ¢ Vorzugweg verkiirzen - Stellschraube (5) im
X/ I \ \ Uhrzeigersinn verstellen.

Vorzugweg verlangern - Stellschraube (5)
entgegen Uhrzeigersinn verstellen.

Hinweis: Bei zu starker Verkirzung oder
BV AN b \ Verlangerung des Vorzugweges kann der
1 /N f S iy g Entsicherungsschieber (6) behindert werden.
4 3 7 ‘ \ Deshalb nach dem Verstellen des Vorzuges die
< | Sicherung auf einwandfreie Funktion
6 ] tiberpriifen. Sicherung muf leicht in
Endposition springen.




Avtrekkets virkemate

Justeringsmuligheter

e  Justering av avtrekkerposisjon.
e  Justering av fortrykk.

e  Justering av trykkpunkt/slep.

e  Justering av avtrekksvekt.

Justering av avtrekkerposisjon

Avtrekkeren (4) kan ved hjelp av klemskrue (3)
justeres i lengdertningen slik at dens posisjon
passer til skytterens hand.

° Losne skrue (3).
° Plasser avtrekket (4) i gnsket posisjon.
o Skru til skrue

OBS: Pass pa at avtrekkeren ikke plasseres sa
langt fram at den bergrer avsikringsleiden (6).
Avtrekkeren ma pa den annen side heller ikke
plasseres lengre tilbake enn bildet visier idet
den eller vil kunne forhindre sin egen
bevegelse.

Justering av fortrykk

Fortrykksbevegelsen kan justeres ved hjelp av
skrue (5). (Avtrekkeren ma na sta i bakre
stilling.)

Forkorting av fortrykksbevegelsen - stillskrue (5)
skrus med urvisen.

Forlenging av fortykksbevegelsen - stillkrue (5)
skrus mot urviseren.

OBS: Ved for sterk forkorting eller forlenging av
fortrykksbevegelsen kan avsikringssleiden (6)
forhindres i sin bevegelse. Prgv derfor om
sikringen kan beveges fritt etter justeringen.
Sikringen ma lett kunne stilles i gvre og nedre
posisjon.

Funktionsbeskrivelse for aftraekkeren

Indstillingsmuligheder

e  Aftreekkerens placeering
° Fortraek

° Klinkeindgreb

o Aftreeksveegt

Aftraekkerens placering

Aftreekkeren (4) kan, ved hjeelp af
klemmeskruen (3), indstilles i leengderetningen
og dermed tilpasses den enkelte skytte.

e  Skrue (3) lgsnes

e  Aftreekkeren (4)skubbes til den gnskede
stilling.

° Skrue (3) fastspaendes.

Bemeerk: Med aftraekkeren i den foreste stilling
skal man passe pa, at aftrekkeren ikke bergren
afsikringslideren (6). | den bageste stilling kan
aftraekkeren fores sa langt tilbage at aftreskket
hindres.

Fortraek

Aftreekkest fortreek indstilles ved hjeelp af skrue
(5). (Aftreekkeren (4) skal derfor veere placeret
bag skruen.)

Kortere fortraek: Stilleskruen (5) drejes med
uret.

Leengere fortraek Stilleskruen (5) drejes mod
uret.

Bemeerk: Ved stor afkortning af-eller
forleengelse af-fortraekket, kan
afsikringsglideren (6) blive forhindret i sind
beveegelse. Sikringsfuntkionen skal derfor
afprgvesefter indstilling af fortraekket. Sikringen
skal uden hindiring ga i sin slutposition.

Funktionsbeskrivning av avtryckarsystemet

Justeringsmajligheter
e  Auvtryckarens lage
° Fortryck

° Tryckpunkt

e Avtrycksvikt
Avtryckarens lage

Avtryckaren (4) kan medelst klamskruven (3)
justeras i 1angdriktningen och darigenom
anpassas till skyttens hand.

° Lossa skruven (3).
e  Flytta avtryckaren (4) till onskat lage.
e  Dra at skruven (3).

Obs! Var observant pa att avtryckaren i det
framsta laget inte tangerar osalringsregeln (6). |
det bakersta laget fa aviryckaren inte flyttas
langere tillbaka an pa bilden. Da kan hela
avtryckningsproceduren hindras.

Fortryck

Avtrckarens fortryck justeras medelst skruven
(5). (Avtryckaren [4] maste darvid befinna sig i
det bakre laget.) Forkortning av fortrycket - vrid
stallskruven (5) medurs. Forlangning av
fortrycket - vrid stallskruven (5) moturs.

Obs! Vid alltfor stor forkortning eller férlangning
av fortrycket kan osakringsregeln (6) hindras.
Kontrollera dafor efter justering av fortrycket att
sakringen fungerar oklanderligt. Sakringen
maste latt passa in i slutlaget.
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Druckpunkt (Rasteintritt)

Der Druckpunkt kann mittels der Stellschraube
(2) verandert werden. (Abzug (4) muld dazu
vorne stehen.)

Druckpunkt friiher - Stellschraube (2) im
Uhrzeigersinn verstellen.

Druckpunkt spéater - Stellschraube (2) entgegen
Uhrzeigersinn verstellen.

Abzuggewicht

Das Abzuggewicht wird mittels der
Stellschraube (1) verandert.

Abzuggewicht hoher - Stellschraube (1) im
Uhrzeigersinn verstellen.Abzuggewicht
niedriger - Stellschraube (1) entgegen
Uhrzeigersinn verstellen.

Hinweis: Die Stellschraube (7) darf vom
Schiitzen nicht verstellt werden. Sie dient zur
Grundeinstellung im Werk. Eine Veranderung
dieser Grundeinstellung kann die einwandfreie
Funtion der Abzugseinrichtung beeintrachtigen.



Justering av trykkpunkt / slep

Trykkpunktet kan justere ved hjelp av stillskrue
(2). (Avtrekkeren ma na sta i fremre posisjon.)

@king av slep - stillskruen (2) skrus med
urviseren.

Reduksjon av slep - stillskruen (2) skrus mot
urviseren.

Justering av avtrekksvekt

Avtrekksvekten kan justeres ved hjelp av
stillkrue (1).

@king av avtrekksvekten - stillskrue (1) skrus
med urviseren.

Reduksjon av avtrekksvekten. - stillskrue (1)
skrus mot urviseren.

OBS: Stillskrue (7) skal ikke brukes av
skytteren. Den benyttes av fabrikken for
hovedinnstilling av avtrekksvekten. En
forandring av denne hovedinnstilling kan gjere
inngrep i hele avtekkerfunksjonen.

Klinkeindgreb

Klinkeindgrebet kan zendres ved hjeelp af
stilleskruen (2). (Aftreekkeeren skal derfor veere
placeret foran skruen.)

Laengere klinkeindgreb: Stilleskruen (2) drejes
med uret.

Kortere klinkeindgreb: Stilleskruen (2) drejes
mod uret.

Afteksvaegt
Aftreegsveegt eendres med stilleskruen (1).

Stgrre aftreegsveegt: Stilleskruen drejes med
uret.

Mindre aftreeksveegt: Stilleskruen
drejes mod uret.

Bemeerk: Stilleskruen (7) ma ikke indstilles af
skytten. Skruen benyttes til grundinstilling fra
fabrikken. En andring af denn grundinstilling
kan gdelaegge aftraekkets korrekt funktionering.

Tryckpunkt / slap

Tryckpunkten kan andras medelst stallskruven
(2). (Avtryckaren [4] maste darvid sta i framre
laget).

Okning av slap-stallskruven (2) vrids medurs.
Minskning av slap-stallskurven (2) vrids moturs.

Avtrycksvikt
Avtryksvikten andras medelst stallskruven (1).

Hogre avtrycksvikt-stallskruven (1) vrids
medurs.

Lagre avtrycksvikt-stallskruven (1) vrids moturs.

Obs! Stallskruven (7) far inte justeras av
skytten. Den fungerar som grundinstalling.
Andras denna grundinstalling kan
avtryckarsystemets funktion skadas.




Gespannt und gesichert

Die Abbildung zeigt das gespannte und
gesicherte Schlof

Die Schlagbolzenmutter (3) mit dem
Schlagbolzen (5) wird durch den Abzugstollen
(2) in seiner hinteren gespannten Stellung
gehalten. Der Abzugstollen (2) ruht vorne mit
seiner Stltzraste auf dem oberen Arm des
Abzughebels (1) und kann nicht nach unten

» - — schwenken.
Sicherungsschieber (4) und
[y ey Entsicherungsschieber befinden sich in ihrer
| NS ot unteren Stellung. Der obere Teil des
1;_',1 : = ) — 1 ARARR AN Entsicherungsschiebers liegt dadurch vor dem
P \ i ) . LR Abzugblgel (1) und verhindert, dal® der
‘3 \ ¥ [ - o Abzugbugel mittels des Abzuges (9) aus der
;}7 5 commasin ey \ ¥ t Stiitzraste des Abzugstollens (2) geschwenkt

werden kann (gesicherte Stellung).

Die Kammersperre (7) ist Uber einen Kipphebel
(G-I 1h (6) mit dem Entsicherungsschieber (8)
Spy e, 0 | verbunden und befindet sich in ihrer oberen

\ . Stellung. In dieser Stellung sperrt sie die
Kammer gegen ungewolltes Offnen.

~ —
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Spent og sirkret
Bildet viser en spent og sikret las.

Tennstempelmutteren (3) med tennstempel (5)
blir holdt i bakre stilling av avtekkerhaken (2).
Avtrekkerhaken (2) hviler framtil med sin
stotteknast pa gvre arm av avtrekkerstangen
(1) og kan ikke svinge nedover.

Sikringssleiden (4) og avsikringssleiden (8) er
na i nedre stilling. Den gvre del av
avsikringssleiden ligger derved an mot
avtrekkerstangen (1) og forhindrer at
avtrekkerstangen (1) ved hjelp av avtrekkeren
kan frigjores fra avtrekkerhakens stgtteknast.
(Sikret stilling ).

Sluttstykkesperren (7) er forbundet med
avsikringssleiden (8) ved en vippstang (6), og
befinner seg na i gvre stilling. | denne stilling
sperrer den for ufrivillig apning av sluttstykket.

Spandt og sikret las
Billedet viser den spaendte og sikrede las.

Hanen (3) med slagbolten (5) bliver fastholdt i
sin bageste, spaendte, position af
aftreekkerpalen (2). Aftreekkerpalen (2) hviler
foran med sin speendro pa aftreeksstangens
averste arm (1) og kan ikke dreje nedad.
Sikringsglideren (4) og afsikringsglideren (8)
befinder sig i deres nederste position.
Sikringsgliderens gverste del er da placeret
foran aftraekkerstangen (1) og forhindrer
derved, at aftraekkerstangen, ved hjelp af
aftreekkeren (9), kan treekkes veek fra
aftreekkerplaens stotteplade. (Sikret position).
Bundstykkespeerren (7) er forbundet med
afsikringsglideren (8) gennem en vippestang (6)
og befinder sig i sin gverste position. | denne
position laser den bundstykket og hinder en
ugnsket abning af lasen.

Spant och sakrat las
Bilden visar det spanda och sakrade laset.

Téandstiftsmuttern (3) med tandstiftet (5) halls
genom avtryckarens tand (2) i sitt bakre,
spanda lage. Avtryckarens tand vilar framtil
med sin stodsparr pa avtryckararmens ovre arm
(1) och kan inte vridas nedat.

Sakringsregeln (4) och oakringsregeln (8)
befinner sig i sitt undre lage. Den ovre delen av
osakringsregeln ligger darigenom framfor
avtryckararmen (1) och forhindrar att
avtryckararmen medelst avtryckaren (9) kan
vridas fran avtryckartendens (2) stodsparr
(sakrat lage).

Slutstyksparren (7) star via en vipparm (6) i
forbindelse med osakringsregeln (8) och
befinner sig i sitt 6vre lage. | dett lage sparrar
den slutstycket mot ofrivilligt 6ppnande.




Gespannt und entsichert

Die Abbildung zeigt das gespannte und
entsicherte Schlof.

Die Schlagbolzenmutter (3) mit dem
Schlagbolzen (5) wird durch den Abzugstollen
(2) in seiner hinteren gespannten Stellung
gehalten. Der Abzugstollen (2) ruht vorne mit
seiner Stiitzraste auf dem oberen Arm des
Abzughebels (1) und kann nicht nach unten
schwenken.

Sicherungsschieber (4) und

‘ [ A ' . Entsicherungsschieber (8) befinden sich in ihrer
‘ O y - oberen Stellung. Der obere Teil des

‘ 4 ) Vil Ryt = HR000000 Entsicherungsschiebers gibt den Abzughebel

‘ '3 | I} INIENIRNNNN frei, so daR der Abzughebel mittels des

| 7 N , e ‘ ; : e K, Abzuges (9) aus der Stitzraste des

Abzugstollens (2) geschwenkt werden kann

(entsicherte Stellung). Die Kammersperre (7) ist

iber einen Kipphebel (6) mit dem

P 5 b 0 - Entsicherungsschieber (8) verbunden und
(et befindet sich in ihrer unteren Stellung. In dieser

Wy | " Stellung gibt sie die Kammer frei, so daR die
Kammer zum Spannen des Schlosses und
Nachladen geoffnet werden kann.




‘Spent og avsikret
Bildet viser en spent og avsikret las.

Tennstempelmutteren (3) med tennstempel (5)
blir holdt i bakre stilling av avtrekkerhaken (2).
Avtrekkerhaken (2) hviler framtil med sin
stotteknast pa gvre arm av avtrekkerstangen
(1) og kan ikke svinge nedover.

Sikringssleiden (4) og avsikringssleiden (8)
befinner seg na i gvre stilling. Den gvre del av
sikringsleiden frigjer na avtrekkeren slik at
denne ved hjelp av avtrekkeren kan frigjeres fra
avtrekkerhakens stetteknast. (Sikring
opphevet.)

Sluttstykkesperren (7) er forbundet med
avsikringssleiden (8) ved en vippestang (6), og
befinner seg na i nedre stilling. | denne stilling
er sluttstykket frigjort slik at spenning av lasen
og lading kan foretas.

Spandt of afsikret las
Billedet viser den spaendte og afsikrede las.

Hanen (3) bliver fastholdt i sin bageste,
spaendte, position af aftreekkerpalen (2).
Aftreekkerpalen (2) hviler foran med sin
speendro pa aftreekkerstangens gverste arm (1)
og kan ikke drejes nedad.

Sikringsglideren (4) og afsikringsglideren (8)
befinder sig i deres gverste position.

Den gverste del af agfsikringsglideren giver nu
plads til, at aftrackkerstagen (1), ved hjeelp af
aftreekkerpalens spaendro (2). (Afsikret
position).

Bundstykkespeerren (7) er forbundet med
afsikringsglideren (8) gennem en vippestang (6)
og befinder sig i sin nederste position. | denne
position er bundstykket ikke last, hvorfer lasen
kan abnes til genladning eller spaending af
bundstykket.

Spént och osikrat las
Bilden visar det spanda och osdkrade laset.

Tandstiftsmuttern (3) med téndstiftet (5) halls
genom avtryckarens tand (2) i sitt bakre spanda
lage. Denna vilar framtill med son stédsparr pa
avtryckararmens 6vre arm (1) och kan inte
vridas nedat. Sakringsregeln (4) och
osakringsregeln (8) befinner sig i sitt dvre lage.

Osakringsregelns 6vre del frilagger
avtryckararmen (1), sa att avtryckararmen
medelst avtryckaren (9) kan vridas nedat
(osakrat lage).

Slutstycksspérren (7) star via en vipparm (6) i
férbindelse med os&kringsregeln (8) och
befinner sig is sitt undre Iage. | detta lage frigors
slutstycket, sa att dett kan 6ppnas for att
spanna laset och fér omladdning.
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SchuBauslosung

Die Abbildung zeigt die Abzugeinrichtung im
Moment der Schufauslosung (entspannt).

Der Sicherungsschieber (6) befindet sich in
seiner entsicherten, oberen Stellung und die
Kammersperre (5) in ihrer entriegelten, unteren
Stellung.

Der Abzug (7) ist soweit nach hinten gezogen,
dass der Abzughebel (3) mit gezogenem, daf®
der Abzughebel (3) mittels des Kipphebels (8)
aus der Stitzraste des Abzugstollens (1)
worden ist. Der Abzugstollen (1) kann daurch
nach unten wegschwenken und die
Schlagbolzenmutter freigeben.

Hinweis: In dieser entspannten Stellung kann
die Waffe nicht gesichert werden.




Skuddlgsning

Bildet viser avtrekkersystemet i
skuddlgsningsayeblikket (avspent).

Avsikringssleiden (6) befinner segnaiovre,
avsikret stilling og sluttstykkesperren (5) i
nedre, frigjorte stilling.

Avtrekkeren (7) er beveget savidt langt tilbake
at avirekkerstangen (3) ved hjelp av en
vippestang (8) er frigjort fra avtrekkerhakens (1)
stotteknast. Avirekkerhaken (1) kan dermed
svinges nedover og frigjore
tennstempelmutteren (2) med tennstempel.

OBS: | denne avspente stilling kan vapenet ikke
sikres.

Skudafgiving

Billedet viser aftraekkeren i aftreeksgjeblikket
(afspaendt).

Afsikringsglideren (6) befinder sig i sin
afsikrede, gverste position, og
bundstykkespasrren (5) befinder sig i sin abne,
nederste position.

Aftreekkeren (7) er trukket sa meget tilbage, at
aftreekkerstangen (3) ved hjeelp af vippestangen
(8) er trukket fri af aftraskkerpalens stattepunkt
(1). Aftreekkerpalen (1) kan derrved svinge
nedad og dermed frigive hanen med slagbolten.

Bemaerk: | denne afspaendte position kan
vabnet ikke sikres.

Avfyring

Bilden visar avtryckarsystemet i
skottlossningségonblicket (ospant).

Sakringsregeln (6) befinner sig i sitt osakrade,
Ovre lage och slutstyckssparren (5) i sitt olasta,
undre lage.

Avtryckaren (7) &r sa langt tillbakadragen, att
avtrykararmen (3) medelst vipparmen (8) har
vridits ned fran avtryckartandens (1) stodsparr.
Tanden (1) kan darigenom vridas ned och
frilagga tanstiftsmuttern (2) med tandstiftet.

OBS! | detta ospanda lage kan vapnet inte
sakras.




9 Ersatzteile

Pos. Bezeichnung Art.-Nr. Pos. Bezeichnung Art.-Nr. Pos. Bezeichnung Art.-Nr.
100 Gruppe Kammer, LH 7.0114 400 Gruppe Lauf, 670 mm 7,62x51 NATO 7.0115.60 520 Alu-Bolzen flr Backe 6.0382
100 Gruppe Kammer, RH 7.0113 400 Gruppe Lauf, 670 mm 6,5x55 SKAN 7.0115.01 521 Zwischenlage, konisch 6.0383
101 Zylinderstift fiir Schiagbolzen 6.0345 400 Gruppe Lauf, 740 mm 7,62x51 NATO 7.0116.60 522 Zwischenlage, parallel 6.0384
102 Schlagbolzenmutter 6.0344 400 Gruppe Lauf, 740 mm 6,5x55 SKAN 7.0116.01 523 Schaftbacke, LH 6.0381
103 Bundbuchse 610109 400aUgr. Kornfuss (Pos. 401-405) 7.0145 523 Schaftbacke, RH 6.0380
104 Schlagbolzenfeder 216616 401 Ringkorn 6.0353 524 Basis fur Schaftbacke 6.0376
105 Schlagbolzen 6.0343 402 Gewindebuchse 6.0351 525 U-Scheibe 6.0378
106 Auswerferstift 603012 403 Kornfuss 6.0350 526 Zylinderschraube 6.0377
107 Auswerferfeder 216422 404 Zylinderschraube 275334
108 Spannhiilse 281721 405 Knebelkerbstift 6.0352 600 Gruppe Magazin 7.0118
109 Kammer, LH 6.0338 406 Lauf, 670 mm 7,62x51 NATO 6.0348.60 601 Magazinkasten 6.0365
109 Kammer, RH 6.0337 406 Lauf, 670 mm 6,5x55 SKAN 6.0348.01 602 Zubringer 291068
110 Stift fur Auszieherfeder 6.0342 406 Lauf, 740 mm 7,62x51 NATO 6.0349.60 603 Magazinfeder 216728
111 Auszieher 6.0341 406 Lauf, 740 mm 6,5x55 SKAN 6.0349.01 604 Magazinboden 630036
112 Kugelknopf 6.0347
113 Schlosschen, LH 6.0400 500 Schaft komplett, Junior, RH 765570 700 Gruppe Abzugeinrichtung 7:0117
113 Schiosschen, RH 6.0346 500 Schaft komplett, Junior, LH 765572 701 Kammersperre 6.0364
500 Schaft komplett, Buchenschichtholz, LH 7.0120 702 Kammerfangbolzen 608810
200 SAUER-Busk-Diopter, LH 7.0125 500 Schaft komplett, Buchenschichtholz, RH 7.0119 703 Abzugstollen 6.0355
200 SAUER-Busk-Diopter, RH 7.0122 500 Schaft komplett, Nussbaum, LH 7.0120.1 704 Druckfeder fur Abzugstollen 216421
201 Zylinderschraube 6.0391 500 Schaft komplett, Nussbaum, RH 7.0119.1 705 Kipphebel 6.0357
500aUgr. Schaft (Pos. 501-507), Buche, LH 7.0144 706 Abzughebel 6.0356
300 Gruppe Gehause, LH 500aUgr. Schaft (Pos. 501-507), Buche, LH 7.0143 707 Abzugbasis 6.0358
300 Gruppe Gehause, RH 500a Ugr. Schaft (Pos. 501-507), Nussbaum, LH 7.0144.1 708 Entsicherungsschieber 6.0363
301 Magazinauswerferfeder 6.0335 500aUgr. Schaft (Pos. 501-507), Nussbaum, RH 7.0143.1 709 Stellschraube 6.0359
302 Magazinauswerfer 6.0334 500aUgr. Schaft Junior (Pos. 501-507), Buche, LH 765573 710 Abzug 6.0361
303 Gehause, LH 6.0331 500a Ugr. Schaft Junior (Pos. 501-507), Buche, LH 765571 711 Zylinderschraube 275333
303 Gehause, RH 6.0330 502 Riemenschiene 6.0368 712 Abzugfeder 616429
304 Gewindestift 681910 503 Zylinderschraube 6.0370 713 Bundbolzen 6.0360
305 Zylinderschraube 6.0402 504 Senkschraube 6.0369 714 Zylinderstift 281856
306 Klemmschraube 275712 505 Randelbuchse 6.0379 715 Abzuggehause 6.0354
307 Magazinhalter, GroRe 1, H=14,2 normal 623925 506 Riemenblgelbuchse 210111 716 Federbolzen 608805
307 Magazinhalter, GroRe 2, H=14,0 normal 623929 507 Rampa-Muffe 6.0175 717 Stellschraube fiir Abzugfeder 675711
307 Magazinhalter, GroBe 3, H=13,8 normal 623930 508 Riemenblgelsocke 6.0193 718 Kipphebel 725015
307 Magazinhalter, GroRe 4, H=13,6 normal 623934 509 Riemenbuigelsockelkopf 6.0194 719 Federbolzen 608807
308 Einsatz 6.0332 510 Riemenbiigel 6.0191 720 Feder zum Magazinhalter 216061
309 Fihrungsbolzen 208804 511 Platte 6.0385 721 Federwiderlager 236012
310 Druckfeder 216394 512 Zylinderschraube 6.0386
311 Druckbolzen 6.0333 513 U-Scheibe 6.0388 901 Flimmerband 7.0123.4
312 Spannhiilse 6.0362 514 Zylinderschraube 6.0387
313 Sicherungsschieber 6.0336 515 Zylinderschraube fiir Schaftkappe 6.0375 Zubehor
516 Gummi-Schaftkappe 6.0373 Diopterschiene fir Busk-SAUER-Diopter RH 6.0397
517 Zylinderschraube 6.0374 Sechskantschliissel SW 2 6.0455
518 Fiihrungsplatte fiir Schaftkappe 6.0371 Sechskantschliissel SW 2,5 6.0454
519 Zwischenplatte 6.0372 Sechskantschlissel SW 4 6.0418
Sechskantschliissel SW 5 6.0417

Stiftsetzer 6.0396




9 Reservedeler

Pos

100
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
109
110
111
112
113
13

200
200
201

300
300
301
302
303
303
304
305
306
307
307
307
307
308
309
310
311
312
313

Benevning

Sluttstykke - links

Slutstykke - hgyre

Sylinderstift for tennstempelmutter
Tennstempelmutter

Bessing

Tennstempelfjeer

Tennstempel

Ukasterstift

Utkasterfjeer

Lasepinne

Sluttstykkerar - links
Sluttstykkergr - hoyre

Stift for utdragerfjaer

Utdrager

Hevarmkule

Sluttstyketss bakstykke - links
Sluttstyketss bakstykke - hoyre

SAUER - Busk-diopter links
SAUER - Busk-diopter - hoyre
Skrue

Laskasse - links

Laskasse - hoyre
Magasinutsteterfjeer
Magasinutstater
Laskassehus - links
Laskassehus - hgyre
Gjengestift

Skrue

Klemskrue

Magasinholder, str. 1, H=14,2 normal
Magasinholder, str. 2, H=14,0
Magasinholder, str. 3, H=13,8
Magasinholder, str. 4, H=13,6
Skjefteskruefeste m/styretapp
Styrebolt
Magasinutsteterfjaer
Magasinutstaterbolt
Lasepinne

Sikringssleide

Art.nr.

7.0114
7.0113
6.0345
6.0344
610109
216616
6.0343
603012
216422
281721
6.0338
6.0337
6.0342
6.0341
6.0347
6.0400
6.0346

7.0125
7.0122
6.0391

6.0335
6.0334
6.0331
6.0330
681910
6.0402
275712
623925
623929
623930
623934
6.0332
208804
216394
6.0333
6.0362
6.0336

Pos Benevning

400 Lep, komplett, 670 mm, 7,62x51 NATO
400 Lep, komplett, 670 mm, 6,5x55 SKAN
400 Lep, komplett, 740 mm, 7,62x51 NATO
400 Leap, komplett, 740 mm, 6,5x55 SKAN
400a Forsikte

401 Hullkorn

402 Gjengebgssing

403 Forsiktebasis

404 Skrue

405 Festestift

406 Lep, 670 mm, 7,62x51 NATO

406 Lep, 670 mm, 6,5x55 SKAN

406 Lep, 740 mm, 7,62x51 NATO

406 Lap, 740 mm, 6,5x55 SKAN

500 Skjefte komplett, JUNIOR links
500 Skiefte komplett, JUNIOR hayre
500 Skjefte komplett, bk, links

500 Skjefte komplett, bek, hayre

500 Skjefte komplett, nett, links

500 Skjefte komplett, nott, hoyre
500a Skjefte (Pos 501-507), bek, links
500a Skjefte (Pos 501-507), bok, hoyre
500a Skjefte (Pos 501-507 , nett, links
500a Skijefte (Pos 501-507), nett, hayre
500a Skjefte JUNIOR (Pos 501-507), links
500a Skjefte JUNIOR (Pos 501-507), hoyre
502 Remfesteskinne

503 Skrue

504 Treskrue

505 Kantbgssing

506 Rembaylesbgssing

507 Begssing

508 Rembaylesokkel

509 Rembgylesokkelhode

510 Remboyle

511 Plate

512 Fremre skjefteskrue

513 Stoppskive

514 Bakre skjefteskrue

515 Skrue for kolbekappe

516 Kolbekappe gummi

517 Skrue

518 Styringsplate for kolbekappe

519 Mellomleggsplate

Art.nr.

7.0115.60
7.0115.01
7.0116.60
7.0116.01
7.0145
6.0353
6.0351
6.0350
275334
6.0352
6.0348.60
6.0348.01
6.0349.60
6.0349.01

765570
765572
7.0120
7.0119
7.0120.1
7.0119.1
7.0144
7.0143
7.0144.1
7.0143.1
765573
765571
6.0368
6.0370
6.0369
6.0379
210111
6.0175
6.0193
6.0194
6.0191
6.0385
6.0386
6.0388
6.0387
6.0375
6.0373
6.0374
6.0371
6.0372

Pos

520
521
522
523
523
524
525
526

600
601
602
603
604

700
701
702
703
704
705
706
707
708
709
710
71
712
713
714
715
716
77
718
719
720
721

90

Benevning

Aluminiumsbolt for kinnstette
Mellomleggsskive, konisk
Mellomleggsskive, flat
Kinnstette, links

Kinnstette, hayre
Kinnstattebasis

Stoppskive

Skrue

Magasin
Magasinhus
Tilbringer
Tilbringerfjeer
Magasinbunn

Avtrekkersystem
Sluttstykkesperre
Sluttsykkesperrebolt
Avtrekkerhake
Avtrekkerhakefjeer
Vippestang
Avtrekkerstang
Avtrekkerbasis
Avsikringssleide
Stillskrue

Avtrekker

Skrue

Avtrekkerfjaer
Forbindelsesbolt
Sylinderstift
Avtrekkerhus
Fjeerbolt

Stillskrue for avtrekkerfjeer
Vippestang

Fjeerbolt

Fjeer til sikringen
Lager for sikringsfieeren

Mirageband

Tilbehor
Diopterskinne for Busk-SAUER diopter, hgyre
Sekskantngkkel SW 2
Sekskantngkkel SW 2,5
Sekskantngkkel SW 4
Sekskantnokkel SW 5
Dor

Art.nr.

6.0382
6.0383
6.0384
6.0381
6.0380
6.0376
6.0378
6.0377

7.0118
6.0365
291068
216728
630036

70147
6.0364
608810
6.0355
216421
6.0357
6.0356
6.0358
6.0363
6.0359
6.0361
275333
616429
6.0360
281856
6.0354
608805
675711
725015
608807
216061
236012

7.0123.4

6.0397
6.0455
6.0454
6.0418
6.0417
6.0396




9 Reservedele

Nr

100
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
109
110
1
112
113
113

200
200
201

300
300
301
302
303
303
304
305
306
307
307
307
307
308
309
310
311
312
313

Betegnelse

Bundstykke, komplet, v-hand
Bundstykke, komplet, h-hand
Cylinderstift til slagbolt
Hanen

Bundbgsning

Slagboltfieder

Slagbolt

Udkasterstift

Udkasterfjeder

Rorstift

Bundstykkekrop, v-hand
Bundstykkekrop, h-hand
Stift til udtreekkerfjeder
Udtraekker

Knop

Bundstykkelas, v-hand
Bundstykkelas, h-hand

SAUER-Busk-Diopter, v-hand
SAUER-Busk-Diopter, h-hand
Cylinderskrue

Lasestolen, kompllett, v-hand
Lasestolen, kompllett, h-hand
Magasinudkasterfjeder
Magasinudkaster

Lasestol, v-hand

Lasestol, h-hand

Gevintap

Cylinderskrue

Klemmeskrue

Magasinholder, storrelse 1, H=14,2 normal
Magasinholder, starrelse 2, H=14,0
Magasinholder, storrelse 3, H=13,8
Magasinholder, storrelse 4, H=13,6
Indsatspal

Faringsbolt

Udlgserfieder

Udlgserbolt

Rorstift

Sikringsglider

Bestillings-nr

7.0114
7.0113
6.0345
6.0344
610109
216616
6.0343
603012
216422
281721
6.0338
6.0337
6.0342
6.0341
6.0347
6.0400
6.0346

7.0125
7.0122
6.0391

6.0335
6.0334
6.0331
6.0330
681910
6.0402
275712
623925
623929
623930
623934
6.0332
208804
216394
6.0333
6.0362
6.0336

Nr Betegnelse

400 Lgb, komplet, 670 mm, 7,62x61 NATO
400 Lgb, komplet, 740 mm, 6,5x55xSKAN
400 Lgb, komplet, 670 mm, 7,62x61 NATO
400 Lob, komplet, 740 mm, 6,5x55xSKAN
400a Kornfod komplet (nr 401-405)

401 Ringkorn

402 Ringkornsbasning

403 Kornfod

404 Cylinderskrue

405 Speenderstift

406 Lob, 670 mm, 7,62x61 NATO

406 Lgb, 740 mm, 6,5x55xSKAN

406 Lob, 670 mm, 7,62x61 NATO

406 Lob, 740 mm, 6,5x55xSKAN

500 Skaefte komplet, JUNIOR, v-hand

500 Skeefte komplet, JUNIOR, h-hand

500 Skaefte komplet, lamineret bag, v-hand
500 Skeefte komplet, lamineret bag, h-hand
500 Skaefte komplet, lamineret valngd, v-hand
500 Skaefte komplet, lamineret valnad, h-hand
500a Skeefte (Nr. 501-507), beg, v-hand

500a Skeefte (Nr. 501-507), beg, h-hand

500a Skeefte (Nr. 501-507), valned, v-hand
500a Skaefte (Nr. 501-507), valngd, h-hand
500a Skeefte JUNIOR (Nr. 501-507), beg, v-hand
500a Skaefte JUNIOR (Nr. 501-507), beg, h-hand
502 Rembgjleskinne

503 Cylinderskrue

504 Forsaenket skrue

505 Begsning

506 Rembgjlebgsning

507 Gevindbgsning

508 Rembagjlesokkel

509 Rembagjlesokkelknop

510 Rembgijle

511 Plade

512 Cylinderskrue

513 U-skive

514 Cylinderskrue

515 Cylinderskrue til bagkappe

516 Gummibagkappe

517 Cylinderskrue

518 Styreplade til bagkappe

519 Mellemlaegsplade

Bestillings-nr

7.0115.60
7.0115.01
7.0116.60
7.0116.01
7.0145
6.0353
6.0351
6.0350
275334
6.0352
6.0348.60
6.0348.01
6.0349.60
6.0349.01

765570
765572
7.0120
7.0119
7.0120.1
7.0119.1
7.0144
7.0143
7.0144.1
7.0143.1
765573
765571
6.0368
6.0370
6.0369
6.0379
210111
6.0175
6.0193
6.0194
6.0191
6.0385
6.0386
6.0388
6.0387
6.0375
6.0373
6.0374
6.0371
6.0372

Nr

520
521
522
523
523
524
525
526

600
601
602
603
604

700
701
702
703
704
705
706
707
708
709
710
711
712
713
714
715
716
7
718
719
720
721

90

=)

Betegnelse

Alu-bolt til kindbakke
Mellemlaeg, konisk
Mellemleeg, parallel
Kindpude, v-hand
Kindpude, h-hand
Basis til kindpude
U-skive
Cylinderskrue

Magasin, komplet
Magasinboks
Patronfarer
Magasinfieder
Magasinbund

Aftraekker komplett
Bundstykkespeaerer
Bundstykkefangbolt
Aftreaekkerpal

Fjeder til aftraekkerpal
Vippestang
Aftreekkerstang
Aftreekkerbasis
Afsikringsglider
Stilleskrue

Aftreekker
Cylinderskrue
Aftreekkerfieder
Bundbolt

Cylinderstift
Aftreekkerhus
Fjederbolt

Stillskrue til abtreekkerfjeder
Vippestang
Fjederbolt

Fjeder til magasinholder
Fjederleje

Flimmerband

Tilbehoer
Diopterskinnet til Busk-SAUER-diopter, h-hand 6.0397
Unbrakoskrue, 2 mm
Unbrakoskrue, 2,5 mm
Unbrakoskrue, 4 mm
Unbrakoskrue, 5 mm
Dorn

Bestillings-nr

6.0382
6.0383
6.0384
6.0381
6.0380
6.0376
6.0378
6.0377

7.0118
6.0365
291068
216728
630036

7.0117
6.0364
608810
6.0355
216421
6.0357
6.0356
6.0358
6.0363
6.0359
6.0361
275333
616429
6.0360
281856
6.0354
608805
675711
725015
608807
216061
236012

7.0123.4

6.0455
6.0454
6.0418
6.0417
6.0396




9 Reservdelslista

Pos.

100
100
101
102
103
104
1056
106
107
108
109
109
110
111
112
113
113

200
200
201

300
300
301
302
303
303
304
305
306
307
307
307
307
308
309
310
311
312
313

Beteckning

Slutstycke — vansterutforande, komplett
Slutstycke — hogerutforande, komplett
Lashylsa for tandstift

Tandstiftsmutter
Tandstiftsfiaderbussing
Tandstiftsfiader

Tandstift

Utdragerstift

Utdagerfjader

Spannhylsa

Slutstycke — vansterutférande
Slutstycke — hogerutforande

Stift for utdragafjader

Utdragare

Slutstyckskula

Las, vansterutforande

Las, hégerutforande

Busk-SAUER-diopter, vansterutférande
Busk-SAUER-diopter, hogerutférande
Spannskruv

Lada, vansterutforande, komplett
Lada, hogerutférande, komplett
Magasinutlosarfjader
Magasinutlosarknop

Lada, vansterutforande

Lada, hogerutférande

Skruv

Varmebandskruv

Klamskruvar

Magasinhallare storlek 1,H=14,2 normal
Magasinhallare storlek 2,H=14,0
Magasinhallare storlek 3,H=13,8
Magasinhallare storlek 4,H=13,6
Fasthylsa for framre ladskruv
Styrsprint

Tryckfjader
Magasinsutlosarhylsa
Spannhylsa

Sékringsregel

Artikelnummer

7.0114
7.0113
6.0345
6.0344
610109
216616
6.0343
603012
216422
281721
6.0338
6.0337
6.0342
6.0341
6.0347
6.0400
6.0346

7.0125
7.0122
6.0391

6.0335
6.0334
6.0331
6.0330
681910
6.0402
275712
623925
623929
623930
623934
6.0332
208804
216394
6.0333
6.0362
6.0336

Pos. Beteckning Artikelnummer
400 Pipa, komplett, 670 mm, 7,62x51 NATO 7.0115.60
400 Pipa, komplett, 670 mm, 6,5x55 SKAN 7.0115.01
400 Pipa, komplett, 740 mm, 7,62x51 NATO 7.0116.60
400 Pipa, komplett, 740 mm, 6,5x55 Skan 7.0116.01
400aFramre sikte 7.0145
401 Ringkorn 6.0353
402 Ringkornhylsa 6.0351
403 Korntunnel 6.0350
404 Korntunnelskruv 275334
405 Sstift for varmeband 6.0352
406 Pipa, 670 mm, 7,62x51 NATO 6.0348.60
406 Pipa, 670 mm, 6,5x55 SKAN 6.0348.01
406 Pipa, 740 mm, 7,62x51 NATO 6.0349.60
406 Pipa, 740 mm, 6,5x55 Skan 6.0349.01
500 Stock, komplett, JUNIOR, vénsterutf. 765570
500 Stock, komplett, JUNIOR, hégerutf. 765572
500 Stock, komplett, laminerad bok, vansterutf. 7.0120
500 Stock, komplett, laminerad bok, hégerutf. 7.0119
500 Stock, komplett, laminerad valnét, vansterutf.  7.0120.1
500 Stock, komplett, laminerad valnét, hégerutf. 7.0119.1
500a Stock, (pos. 501-507), bok, vénsterutf. 7.0144
500a Stock, (pos. 501-507), bok, hégerutf. 7.0143
500a Stock, (pos. 501-507), valnét, vansterutf. 7.0144.1
500a Stock, (pos. 501-507), valnét, hégerutf. 7.0143.1
500a Stock, JUNIOR, (pos. 501-507), vansterutf. 765573
500a Stock, JUNIOR, (pos. 501-507), hégerutf. 765571
502 Remskana 6.0368
503 Stoppskruv for remskana 6.0370
504 Forsankt skruv 6.0369
505 Refflad hylsa 6.0379
506 Rembygelhylsa 210111
507 Rampanmuff 6.0175
508 Rembygelsockel 6.0193
509 Knapp till dito 6.0194
510 Rembygel 6.0191
511 Platta for framre ladskruv 6.0385
512 Framre ladskruv 6.0386
513 Bricka 6.0388
514 Bakre ladskruv 6.0387
515 Justeringsskruv for bakkappa 6.0375
516 Bakkappa av gummi 6.0373
517 Fastskruv for bakkappa 6.0374
518 Platta for installning av bakkappa 6.0371
519 Mallanlagg 6.0372

Po:

7]

520
521
522
523
523
524
525
526

600
601
602
603
604

700
701
702
703
704
705
706
707
708
709
710
71
T2
713
714
715
716
rara
718
719
720
721

90

. Beteckning

Aluminiumbult for kindstot
Konsikt mellaniagg
Parallellt mellanlagg
Kinstod, vansterutférande
Kinstod, hogerutforande
Kinstodfot

Bricka

Skruv till kinstod

Magasin, komplett
Magasinslada
Patronforare
Magasinsfjader
Magasinsbotten

Avtryckarsystemet, komplett
Slutstyckssparr
Slutstycksfangarbult
Avtryckartand

Tryckfjader for avtryckartand
Vipparm

Avtryckararm

Avtryckarbas
Osakringsregel

Stallskruv

Avtryckare

Skruv for avtryckare
Avtryckarfjader
Forbindelsebult

Lashylsa

Avtryckarhus

Styrsprint

Stallskruv for avtryckarfjader
Vipparm

Styrsprint
Magasinshallarfjader
Fjaderstod

Varmeband

Tillbehor

Diopterskena Busk-SAUER diopter, hogerutf.
Sexkantnyckel SW 2

Sexkantnyckel SW 2,5

Sexkantnyckel SW 4

Sexkantnyckel SW 5

Dorn for fjaderstift

6.0382
6.0383
6.0384
6.0381
6.0380
6.0376
6.0378
6.0377

7.0118
6.0365
291068
216728
630036

7.0117
6.0364
608810
6.0355
216421
6.0357
6.0356
6.0358
6.0363
6.0359
6.0361
275333
616429
6.0360
281856
6.0354
608805
675711
725015
608807
216061
236012

7.0123.4

6.0397
6.0455
6.0454
6.0418
6.0417
6.0396

Artikelnummer

59




Ersatzteile fir
Wechselsystem .22lr.

150  Grp. Kammer .22 Ir. RH (Pos. 151-166) 7.0191
150  Grp. Kammer .22 Ir. LH (Pos. 151-166) 7.0192

3 151 Schlosschen 6.0495
. . . 152  Spannhiilse 6.0497
153  Federwiderlager 6.0496
154  Verriegelungskopf RH 6.0489
154  Verriegelungskopf LH 6.0490
155  Ugr. Schlagbolzen (Pos. 156-159) 7.0184
156  Schlagbolzen 6.0492
163 1 64 165 166 157  Schlagbolzenfeder 6.0493
158  Buchse 6.0494
159  Sprengring 6.0529
160  Schlagbolzenspitze 6.0528
- T 2 == Druckfeder 216335
151 152 153 154 156 157 158 159 160 161 162 450 162 Kammerkdrper 6.0485
\ i ; sz § 163 Druckfeder 216387
\ | E | 164  Stift fir Auszieher 6.0488
\ | » 165  Halte Kralle 6.0487
| | 166  Auszieher 6.0486
| |

e 4| 450  Lauf.22Ir.RH 6.0483
/| 450  Lauf .221Ir.LH 6.0484

3

/
} 650  Grp. Adapter mit .22 Ir. Magazin 7.0185

\
| 651 AusstoRer 6.0499
652  Spannhiilse 281731
653  Druckfeder 216360
654  Federwiderlager 6.0500
655  Magazinhalter 6.0501

656  Zylinderschraube 6.502

657  Adapter fur .22 Ir. Magazin 6.0498
658  Grp. Magazin .22 Ir. 7.0171




